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General Part

Nom commercial: Injection system Hilti HIT-RE 500 V4 for rebar connection

Trade name:

Famille de produit: Connexion par scellement d’armatures rapportées (Rebar),

Product family: résistance améliorée a la rupture par fendage sous chargement
statique et chargement sismique pour une utilisation prévue de
100 ans

Post-installed reinforcing bar (Rebar) connections with
improved bond-splitting behaviour under static loading and
seismic action for a working life of 100 years

Titulaire: Hilti Corporation

Manufacturer: Feldkircherstrasse 100
FL-9494 Schaan
Principality of Liechtenstein

Usine de fabrication: Hilti plants
Manufacturing plants:

23 pages incluant 20 pages d’annexes qui font partie
Cette evaluation contient: intégrante de cette évaluation
This Assessment contains: 23 pages including 20 pages of annexes which form an
integral part of this assessment

Base de I'ETE : DEE 332402-00-0601-v02
Basis of ETA: EAD 332402-00-0601-v02
Cette évaluation remplace: ETE-20/0539 du 18/01/2022
This Assessment replaces: ETA-20/0539 dated 18/01/2022

Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the original issued document and should be identified as
such. Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, shall be in full. However, partial reproduction may
be made, with the written consent of the issuing Technical Assessment Body. Any partial reproduction has to be identified as such..
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Specific Part

1 Technical description of the product

The Hilti HIT-RE 500 V4 is used for the connection, by anchoring or overlap joint, of reinforcing
bars (rebars) in existing structures made of ordinary non-carbonated concrete C20/25 to C50/60.

Covered are rebar anchoring systems consisting of Hilti HIT-RE 500 V4 bonding material and an
embedded straight deformed reinforcing bar diameter, d, from 8 to 40 mm with properties according
to Annex C of EN 1992-1-1 and EN 10080. The classes B and C of the rebar are recommended.
The illustration and the description of the product are given in Annexes A.

2 Specification of the intended use

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annexes B.

The provisions made in this European technical assessment are based on an assumed working
life of the anchor of 100 years. The indications given on the working life cannot be interpreted as a
guarantee given by the producer, but are to be regarded only as a means for choosing the right
products in relation to the expected economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product

3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Resistance to concrete cone failure See Annex C1
Robustness See Annex C1

Resistance to combined pull-out and concrete cone

failure in uncracked concrete See Annex C2 and C3

Resistance to bond splitting failure See Annex C4

Influence of cracked concrete on resistance to combined

pull-out and concrete failure See Annex C4

Resistance to bond-splitting failure under cyclic loading See Annex C5

Influence of increased crack width on resistance to pull-

out failure See Annex C5

Resistance to pull-out failure in uncracked concrete under

) : See Annex C5
cyclic loading

3.2 Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Anchorages satisfy requirements

Reaction to fire for Class A1l

3.3 Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding dangerous substances contained in this European technical approval, there may be
requirements applicable to the products falling within its scope (e.g. transposed European
legislation and national laws, regulations and administrative provisions).

3.4 Safety in use (BWR 4)
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For Basic requirement Safety in use the same criteria are valid as for Basic Requirement
Mechanical resistance and stability.
35 Protection against noise (BWR 5)

Not relevant.

3.6 Energy economy and heat retention (BWR 6)
Not relevant.

3.7 Sustainable use of natural resources (BWR 7)
For the sustainable use of natural resources no performance was determined for this product.

3.8 General aspects relating to fitness for use

Durability and Serviceability are only ensured if the specifications of intended use according to
Annex B1 are kept.

4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP)

According to the Decision 96/582/EC of the European Commission?, as amended, the system of
assessment and verification of constancy of performance (see Annex V to Regulation (EU)
No 305/2011) given in the following table apply.

Product Intended use Level or class | System

For fixing and/or supporting to
Metal anchors for | concrete, structural elements 1
use in concrete (which contributes to the stability of
the works) or heavy units

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system

Technical details necessary for the implementation of the Assessment and verification of constancy
of performance (AVCP) system are laid down in the control plan deposited at Centre Scientifique
et Technique du Béatiment.

The manufacturer shall, on the basis of a contract, involve a notified body approved in the field of
anchors for issuing the certificate of conformity CE based on the control plan.

The original French version is signed by

Anca Cronopol
Head of the division

Official Journal of the European Communities L 254 of 08.10.1996
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Product description: Injection mortar and steel elements

Injection mortar Hilti HIT-RE 500 V4: epoxy system with aggregate
330 ml, 500 ml and 1400 ml

Marking:
HILTI HIT
Product name
Production time and line - \
EXpIry date m m/yyyy lilti HIT-RE S00 V4 Hilti HIT-RE 500 v4 Hilti HIT-RE 500 V«: 4 ‘

"1 =IL=TT LT

Product name: “Hilti HIT-RE 500 V4~

Static mixer Hilti HIT-RE-M

ciadats Yisdaistally

Steel elements

Reinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 40
- Materials and mechanical properties according to Table Al.
Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1.

Rib height of the bar hrib shall be in the range:
0,05-¢<hiw=<0,07-¢

The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
¢+2-007-¢=1,14-¢
(¢: nominal diameter of the bar; hrip: rib height of the bar)

Table A1: Materials

Designation | Material

Reinforcing bars (rebars)

Bars and de-coiled rods class B or C
with fyk and k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1
fuk = f = k - fyk

Rebar
EN 1992-1-1

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

o Annex Al
Product description

Injection mortar / Static mixer / Steel elements / Materials
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:

+  Static and quasi-static loading (all drilling techniques).
+  Seismic action (hammer drilling and hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD only).

Base material:

Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibres according to
EN 206:2013+A1:2016.

+ Strength classes C20/25 to C50/60 according to EN 206:2013+A1:2016.

+  Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to
EN 206:2013+A1:2016.
Non-carbonated concrete.
Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The
depth of concrete to be removed shall correspond to at least the minimum concrete cover in accordance with
EN 1992-1-1. The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated and if building
components are in dry conditions.

Temperature in the base material:
+ atinstallation
-5°Cto +40 °C
+ in-service
Temperature range I:  -40 °C to +40 °C
(max. long term temperature +24 °C and max. short term temperature +40 °C)
Temperature range Il:  -40 °C to +55 °C
(max. long term temperature +43 °C and max. short term temperature +55 °C)
Temperature range Ill: -40 °C to +75 °C
(max. long term temperature +55 °C and max. short term temperature +75 °C)

Design:

+ Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

+ Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.

- Design under static and quasi static loading and seismic action in accordance with EOTA Technical
Report TR 069.

- The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Installation:

* Use category:
dry or wet concrete (not in water-filled drill holes): for all drilling techniques,
water-filled drill holes: for hammer drilling only, rebar diameter ¢ 8 to ¢ 32 only.
+ Drilling technique:
hammer drilling,
hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD,
diamond coring,
diamond coring with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT.
+ Overhead installation is admissible.
+ Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.
+ Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
determined using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex B1
Intended use

Specifications
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Table B1: Minimum concrete cover cmin® of the post-installed rebar depending on
drilling method and drilling tolerance?

. Rebar diameter Minimum concrete cover cmin? [mm]
Drilling method - - : - - :
[mm] Without drilling aid With drilling aid
Hammer drilling and hammer drilling with $<25 30+006- b22-¢ 30+0,02 - b22-¢
Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD =225 40+0,06 - b22-¢ 40+0,02- 1b22-¢
: . $<25 Drill stand works like a 30+0,02-1b22-¢
Diamond coring - .
6225 drilling aid 40+0,02-1b=2-¢
Diamond coring with roughening with $<25 30+006- b22"¢ 30+0,02- 1b22-¢
Hilti Roughening tool TE-YRT ¢ =225 40+ 0,06 1b=2-¢ 40+0,02- 1b22-¢

D Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1.
2 Minimium clear spacing is a = max (40 mm; 4 - ¢).

Table B2: Maximum embedment length Ibmax depending on post-installed rebar
diameter and dispenser

Element Dispensers
Rebar HDM 330, HDM 500 HDE 500 HIT-P8000D
Size Ib,max [mm] Ib,max [mm] Ib,max [mm]
08 1000 -
¢ 10 1000 -
612 1200 1200
1000
¢ 13 1300 1300
o 14 1400 1400
¢ 16 1600 1600
¢ 18 700 1800 1800
¢ 20 600 2000 2000
022 500 1800 2200
0 24 300 1300 2400
¢ 25 300 1500 2500
o 28 300 1000 2800
¢ 30 1000 3000
¢ 32 700
636 ) 600 3200
40 400

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex B2
Intended use

Minimum concrete cover / Maximum embedment length




European technical assessment ETA-20/0539
English translation prepared by CSTB

Page 70f23|05/07/2022

Table B3:  Working time and curing timeb 2

Temperature in the base Maximum working time Initial curing time Minimum curing time
material T twork teure,ini teure
-5°C to -1°C 2 hours 48 hours 168 hours
0°C to 4°C 2 hours 24 hours 48 hours
5°C to 9°C 2 hours 16 hours 24 hours
10 °C to 14 °C 1,5 hours 12 hours 16 hours
15°C to 19°C 1 hour 8 hours 16 hours
20 °C to 24 °C 30 min 4 hours 7 hours
25 °C to 29 °C 20 min 3,5 hours 6 hours
30°C to 34 °C 15 min 3 hours 5 hours
35°C to 39 °C 12 min 2 hours 4.5 hours
40 °C 10 min 2 hours 4 hours

D The curing time data are valid for dry base material only. In wet base material the curing times must be doubled.
2 The minimum temperature of the foil pack is +5° C.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Intended use

Working time and curing time

Annex B3
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Table B4: Parameters of drilling, cleaning and setting tools, hammer drilling
Element Drill and clean Installation
. . i - Extension | Maximum
- Brush Air nozzle [Extension for air| Piston plug :
Rebar Hammer drilling HIT-RB HIT-DL nozzle HIT-S7 for piston |embedment
plug length
. ﬂ L (e @ D= @n -
CooT—
size do [mm] size size [ size [] Ib.max [mm]
b8 10 10 10 - HITAVL 250
12 12 12 12 91,0 1000
10 12 12 12 12 1000
¢ 14 14 14 HIT-DL 10/0,8 14 1000
or
14 14 14 14 1000
612 16 16 16 HIT-DL VIO 16 HIT-VL 1200
11/1,0
613 16 16 16 16 1300
014 18 18 18 18 1400
¢ 16 20 20 20 20 1600
$ 18 22 22 22 22 1800
¢ 20 25 25 25 25 2000
b 22 28 28 28 28 2200
o 30 30 30 HITDL 16108 ™30 1000
¢ 32 32 32 HIT-DL B 32 HIT-VL 2400
’5 30 30 30 and/or 30 16007 1000
b 32 32 32 HIT-VL 16/0,7 32 HIT-VL 16 | 2500
¢28 35 35 32 ngrrj{j//frle 35 2800
¢ 30 37 37 32 37 3000
$ 32 40 40 32 40 3200
b 36 45 45 32 45 3200
b 40 55 55 32 55 3200
D Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annex B4

Intended use

Parameters of drilling, cleaning and setting tools

Hammer drilling
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Table B5:  Parameters of drilling, cleaning and setting tools, hammer drilling with
Hilti hollow drill bit

Element Drill and clean Installation
Rebar Hammer drilling vyith Brush Air nozzle E);E)ernasilron Piston plug E(;(rt(;?;g: em%)s;nn?gwt
Hilti hollow drill bitV) HIT-RB HIT-DL nozzle HIT-Sz plug length
ClTT)\ - (e @ D= @2) -
(:::'=-
Size do [mm] Size Size [ Size [-1 Ib,max [mm]
$8 12 12 1000
410 12 12 1000
14 14 HIT-VL 1000
612 14 14 11/1.0 1000
16 16 1000
613 16 16 1000
614 18 ) ] 18 1000
016 20 No cleaning required. 20 1000
¢ 18 22 22 1000
20 25 25 l;g(—)V; 1000
$ 22 28 28 and/é)r 1000
$ 24 32 32 HIT-VL 16 1000
¢ 25 32 32 1000
¢ 28 35 32 1000

D With vacuum cleaner Hilti VC 20/40/60 (automatic filter cleaning activated) or vacuum cleaner with activated
automatic filter cleaning as well as volumetric flow rate at turbine = 57 I/s, volumetric flow rate at end of hose
> 106 m®h and partial vacuum = 16 kPa.

2 Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex B5
Intended use

Parameters of drilling, cleaning and setting tools
Hammer drilling with Hilti hollow drill bit
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Table B6: Parameters of drilling, cleaning and setting tools diamond coring
Element Drill and clean Installation
Rebar Dgrﬁrc])nd Brush Air nozzle Extension for | Piston plug I]‘E(;(rteri]sifr? emﬁm?m
9 HIT-RB HIT-DL air nozzle HIT-SZ P
(wet) plug depth
g0 »
T o P— = = D= | i

Size do [mm] Size Size [-] Size [-] lo,max [Mm]

b8 10 10 10 - HITVL 250

12 12 12 12 9/1.0 1000

510 12 12 12 HIT-DL 10/0.8 12 1000

14 14 14 or 14 1000

1 14 14 14 HIT-DL 14 1000

¢ 16 16 16 v10/1 16 HIT-VL 1200

11/1,0

¢ 13 16 16 16 16 1300

b 14 18 18 18 18 1400

b 16 20 20 20 20 1600

$ 18 22 22 22 22 1800

$ 20 25 25 25 25 2000

b 22 28 28 28 H'T'Dtrm’ 0.8 28 2200

04 30 30 30 HIT-DL B 30 ';gbV; 1000

¢ 32 32 32 and/or 32 and/or 2400

- 30 30 30 H'L;V'- Hl|§r/?/{ 30 HIT-VL 16 | 1000

¢ 32 32 32 A 32 2500

b 28 35 35 32 35 2800

$ 30 37 37 32 37 3000

032 40 40 32 40 3200

D Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annex B6

Intended use

Parameters of drilling, cleaning and setting tools

Diamond coring
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Table B7: Parameters of drilling, cleaning and setting tools, diamond coring with
roughening
Element Drill and clean Installation
Rebar cI(D)Ir?nm?/Ui(tjh Brush Air nozzle Extension for | Piston plug E(;(rte?;g: ehrf]%)g(;nr#glt
gw HIT-RB HIT-DL air nozzle HIT-SZ P
roughening plug length
; .
— s [ é [ D= én -
Size do [mm] Size Size [] Size [-] Ib,max [mm]
HIT-DL 10/0,8
014 18 18 18 or 18 s 900
HIT-DL V10/1 '

b 16 20 20 20 20 1000

¢ 18 22 22 22 22 1200

» 20 25 25 25 H'T'D'arlsl 0.8 25 1300

b 22 28 28 28 HIT-DL B 28 ';gbV; 1400

” 30 30 30 and/or 30 and/or 1600

¢ 32 32 32 H'T';] I& /t?’w 32 HIT-VL 16 | 1600

525 30 30 30 HIT-VL 16 30 1600

32 32 32 32 1600

¢ 28 35 35 32 35 1800

D Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annex B7

Intended use

Parameters of drilling, cleaning and setting tools

Diamond coring with roughening
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Table B8: Cleaning alternatives for hammer drilling

Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD
including vacuum cleaner.

Automatic Cleaning (AC): , : _ -
Cleaning is performed during drilling with i - )

Compressed Air Cleaning (CAC):

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.
+ brush HIT-RB

Table B9: Parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT

Diamond coring Roughening tool TE-YRT Wear gauge RTG...
& D p
== i)
do
nominal [mm] measured [mm] do [mm] size
18 17,910 18,2 18 18
20 19,9 to 20,2 20 20
22 21,910 22,2 22 22
25 24,9 to 25,2 25 25
28 27,910 28,2 28 28
30 29,9 to 30,2 30 30
32 31,9t032,2 32 32
35 34,9 t0 35,2 35 35

Table B10: Installation parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT

Ib [mm] Roughening time troughen (troughen [S€C] = b [Mm] / 10)
0 to 100 10

101 to 200 20

201 to 300 30

301 to 400 40

401 to 500 50

501 to 600 60

Table B11: Hilti Roughening tool TE-YRT and wear gauge RTG

/N
y

TE-YRT °©

J— ._.F . — ______‘_;55

=N

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex B8
Intended use

Cleaning alternatives / Parameters for use of Hilti Roughening tool
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Installation instruction

Safety Regulations: Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe

E handling!

HIT-RE 500 V4.
Important; Observe the installation instruction provided with each foil pack.

Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas.

Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti
Hole drilling In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

a) Hammer drilling: for dry or wet concrete and installation in water-filled drill holes (no sea water).

Drill hole to the required embedment length with a hammer drill set in rotation-
hammer mode using an appropriately sized carbide drill bit.

b) Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD: for dry and wet concrete only.

Drill hole to the required embedment length with an appropriately sized Hilti TE-CD
or TE-YD hollow drill bit attached to Hilti vacuum cleaner VC 20/40/60 or a vacuum
cleaner acc. to Table B5 with automatic filter cleaning activated. This drilling system
removes the dust and cleans the drill hole during drilling when used in accordance
with the user’s manual. After drilling is completed, proceed to the “injection
preparation” step in the installation instruction.

H
el

¢) Diamond coring: for dry and wet concrete only.

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and the
corresponding core bits are used.

|
e

d) Diamond coring with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT: for dry and wet concrete only.

|
ke

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and the
corresponding core bits are used.

For the use in combination with Hilti Roughening tool TE-YRT see parameters in
Table B9.

Before roughening water needs to be removed from the drillhole. Check usability of
<mmp the roughening tool with the wear gauge RTG.

EE::E- Roughen the drillhole over the whole length to the required Iv.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

o Annex B9
Product description.

Installation instruction
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Splicing applications

Measure and control concrete cover c.
AT At ]C Carill = C + do/2.
S ——— ——-- Drill parallel to surface edge and to existing rebar.
L . Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.
Drilling aid: for drill holes depths > 20 cm use drilling aid.

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.
Three different options can be considered:

Hilti drilling aid HIT-BH

Lath or spirit level

Visual check

Drill hole cleaning: just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Compressed Air Cleaning (CAC) for hammer drilled holes:
for $8 to ¢12 and drill holes depths < 250 mm or for ¢ > 12 mm and drill holes depths < 20-¢.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream
is free of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B4) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of noticeable
dust.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Product description.
Installation instruction

Annex B10
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Compressed Air Cleaning (CAC) for hammer drilled holes:
for $8 to ¢12 and drill holes depths > 250 mm or for ¢ > 12 mm and drill holes depths > 20-¢.

a2
AL

e

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B4).

Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)

HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of the
drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.

Safety tip:

Start machine brushing operation slowly.

Start brushing operation once the brush is inserted in the drillhole.

<«
v

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table 4).

Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Cleaning of hammer drilled water-filled drill holes and diamond cored holes:
hammer drilled water-filled drill holes: for all drill hole diameters do and drill hole depths < 20 ¢,
diamond cored holes: for all drill hole diameters do and all drill hole depths.

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole
until water runs clear.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B4 and Table B6) by inserting the
steel brush Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a
twisting motion and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush & =

drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush
diameter.

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole
until water runs clear.

ol

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream
is free of noticeable dust and water.

For drill hole diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of
140 ms3/h.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Product description.
Installation instruction

Annex B11
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Brush 2 times with the specified brush size (see Table B4 and Table B6) by inserting
the steel brush Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a
twisting motion and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole — if not the brush
is too small and must be replaced with the proper brush diameter.

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of noticeable
dust and water.

Cleaning of diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT:
for all drill hole diameters do and all drill hole depths.

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole
until water runs clear.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush @ =

drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush
diameter.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream
is free of noticeable dust and water.

For drill hole diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of
140 m3/h.

Rebar preparation

bAaa44448AAAAAAAAA

arararararararara U

((avarararararat. vatafataralatalatalal

of] <=
I

Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or other residue.
Mark the embedment length on the rebar (e.g. with tape) — Io.
Insert rebar in drillhole to verify hole and embedment length Iy.

Injection preparation

-
— 0 [
=—or—T]
'_ﬂ

- 4

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify the
mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.

Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder and
put holder into dispenser.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Product description.
Installation instruction

Annex B12
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The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the size of
the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded. Discarded quantities
are:

3 strokes  for 330 ml foil pack,

4 strokes  for 500 ml foil pack,

65 ml for 1400 ml foil pack.
The minimum temperature of the foil pack is +5° C.

Inject adhesive: inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.

Injection method for drill hole depth <250 mm (without overhead applications)

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer with
each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
anchor and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment
length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ

HIT-SZ HIT-VL HIT-VL-K (see Table B4 to Table B7).
D= = == } For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.
HIFVL A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of both is
( ﬂT-F*E-M permitted.
E':g The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and then

HIT-VL 16 tube support proper injection.

Mark the required mortar level Im and embedment length | with tape or marker on the
injection extension.

Estimation: Im=1/3 - Ip

Precise formula for optimum mortar volume: In =1lb - (1,2 - (¢$?/ do?) - 0,2)

Required mortar level

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions and
piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston
plug (see Table B4 to Table B7). Insert piston plug to back of the hole and inject
adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill
hole by the adhesive pressure.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

o Annex B13
Product description.

Installation instruction
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Setting the element: before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

a7 AAAAAAAA,
<= ¥

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until the
embedment mark is at the concrete surface level.
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For overhead application:

During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection of
the flowing mortar HIT-OHC may be used.

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden, e.g.
using wedges HIT-OHW.

After installing the rebar the annular gap must be completely filled with mortar.
Proper installation:

) I— + desired anchoring embedment I» is reached: embedment mark at concrete

] surface.
» excess mortar flows out of the drillhole after the rebar has been fully inserted
until the embedment mark.
A Observe the working time twork (See Table B3), which varies according to temperature
(avavararararar. aratalarararararas of base material. Minor adjustments to the rebar position may be performed during

the working time.

(e, o]
o P
™.
VaVVa VPV P P
(arararararararl. C""i’{z’!f‘.""’@
;.-.Q-"-. ._' o

Full load may be applied only after the curing time tcure has elapsed
(see Table B3).

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Product description.
Installation instruction

Annex B14




European technical assessment ETA-20/0539 Page 19 0f 23| 05/07/2022
English translation prepared by CSTB

Table C1: Essential characteristics for reinforcing bars (rebars) under tension
load in concrete under static and quasi-static loading

Reinforcing bar (rebar) | 48 [010/012/913|p14|016[0189020/022]024]925|928]$30]932]p36]940
Installation factor
Hammer drilling Yinst [] 1,0 ‘ 1,2
Hammer drilling with _ 1
Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD ™! [ 10 )
Diamond coring Yinst [-] 1,2 1,4 ‘ D
Diamond coring with roughening with 1 1
Hilti Roughening tool TE-YRT Vinst [ ) 1,0 )
water fed dril holes o H 14 !
Concrete cone failure
Factor for cracked concrete Ker,N [] 7,7
Factor for uncracked concrete Kuer,N [] 11,0
Edge distance CerN [mm] 15
Spacing ScrN [mm] 3,0-Ib

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex C1

Performance
Essential characteristics under static and quasi-static loading
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Table C1: continued (1)

Reinforcing bar (rebar) | 48 [010[012]013]p14|016]p18]p20[p22]p24]p25/928]930[932]p36[940

Combined pullout and concrete cone failure for working life of 50 years

Characteristic resistance in uncracked concrete C20/25
in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
and diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Temperature range I:  40°C / 24°C  trkucr [N/mm?]|10|15|15|15|15|15|14 {14 |14 14|14 |14 |13|13 12|11

Temperature range Il: 55°C /43°C  trkucr [N/mm?]|8,5(13|12|12|12|12|12|12|12|12|11|11|11|11|9,5(9,5

Temperature range lll: 75°C / 55°C  trkucr [N/mm?]|3,5|5,0|5,0|4,5{4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,0(3,5

Characteristic resistance in uncracked concrete C20/25
in diamond cored holes

Temperature range I:  40°C/ 24°C  tRrkucr [N/mm?]|9,5(9,5|9,5|9,5/9,5|9,5|9,5|9,5/9,5(9,5(9,5| 10|10 | 10
Temperature range Il: 55°C/43°C treuer  [N/mm?]|8,5|8,5/8,5/8,5|8,5|8,5/8,5|8,5/8,5(8,5/8,5|8,5/9,0{9,0] ¥
Temperature range lll: 75°C / 55°C  trkucr [N/mm?]|4,0(4,0|4,0|4,0{4,0|/4,0{4,0|4,0/4,0|/4,5(4,5|4,5|/4,5|4,5

Characteristic resistance in uncracked concrete C20/25
in hammer drilled holes and installation in water-filled drill holes

Temperature range I:  40°C / 24°C  tRrkucr [N/mm?](8,5/13|13| 13|13 |12 (12|12 (12|12 |12|12|11|11
Temperature range Il: 55°C/43°C trkuer  [N/mm?]{7,0{11|11{10|10|10|10|10|10|10|10(9,5/9,5|9,5|
Temperature range Ill: 75°C/55°C  trkuer  [N/mm?]|3,0|4,0(4,0(4,0{4,0/4,0{4,0|4,0(4,0{4,0{4,0|3,5(3,5|3,5

Influence factor y on bond resistance trk in cracked and uncracked concrete

Influence of concrete strength

in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bitTE-CD or TE-YD
and diamond cored holes

Temperature range | to Il We [-]‘ (fex/20)02

in diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Temperature range | to lIl: We [-]‘ b 1,0 Y

Influence of sustained load

in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
and diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Temperature range I:  40°C/24°C  yOus [-] 0,88
Temperature range Il: 55°C /43°C  yOus [-] 0,72
Temperature range lll: 75°C / 55°C  yOus [-] 0,69
in diamond cored holes

Temperature range I:  40°C/24°C  yOus [-] 0,89
Temperature range Il: 55°C /43°C  yOus [-] 0,70
Temperature range lll: 75°C / 55°C  yOus [-] 0,62

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex C2
Performance

Essential characteristics under static and quasi-static loading
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Table C1: continued (2)

Reinforcing bar (rebar) | 48 [010[012]013]p14|916]p18]p20[p22]p24]p25/928]030[932]p36[940

Combined pullout and concrete cone failure for working life of 100 years

Characteristic resistance in uncracked concrete C20/25
in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
and diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Temperature range |I:  40°C / 24°C  trk100uer [N/Mm?]{ 10| 15|15|15| 15|15 (14|14 |14 (14|14|14 (13|13 |12 |11

Temperature range Il: 55°C /43°C 1trk100uer [N/Mm?](8,0| 12 (12 (12|12(12|12(12|11|11|11|11|11|11|9,5/9,5

Temperature range lll: 75°C / 55°C  trk100ucr [N/mm?]|3,5|5,0(5,0(4,5|4,5|4,5|4,5(4,5|4,5|4,5|4,5|4,5/4,5|4,5|4,0(3,5

Characteristic resistance in uncracked concrete C20/25
in diamond cored holes

Temperature range I:  40°C / 24°C 1trk100uer [N/Mm?){9,5/9,5(9,5/9,5/9,5/9,5(9,5/9,5/9,5(9,5|9,5/10| 10| 10
Temperature range Il: 55°C/43°C trk100uer [N/mm?]|8,5|8,5/8,5/8,5|8,5|8,5/8,5|8,5/8,5(8,5/8,5|8,5/9,0{9,0] ¥
Temperature range lll: 75°C / 55°C  trk100uer [N/mMm?]{4,0|4,0|4,0/4,0|4,0/4,0{4,0/4,0|4,0(4,5|4,5|4,5|4,5|4,5

Characteristic resistance in uncracked concrete C20/25
in hammer drilled holes and installation in water-filled drill holes

Temperature range I:  40°C/ 24°C trk100uer [N/mm?](8,5(13 (13|13 (13|12 |12|12|12|12|12|12|11|11
Temperature range Il: 55°C / 43°C 1trk100uer [N/mm?]{7,0{11|10(10|10|10|10|10|10(9,5/9,5/9,5/9,5|9,0f
Temperature range Ill: 75°C /55°C trk1oouer [N/mm?]|3,0|4,0(4,0(4,0|4,0/4,0{4,0|4,0(4,0{4,0{4,0|3,5(3,5|3,5

Influence factor y on bond resistance trk,100 in cracked and uncracked concrete

Influence of concrete strength

in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bitTE-CD or TE-YD
and diamond cored holes

Temperature range | to Il We [-]‘ (fex/20)02

in diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Temperature range | to lIl: Ve [-]‘ b 1,0 Y

Influence of sustained load

in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
and diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Temperature range I:  40°C / 24°C  y%%us,100 [-] 0,85
Temperature range Il: 55°C / 43°C  y%us,100 [] 0,72
Temperature range lll: 75°C / 55°C  y9%us,100 [-] 0,69
in diamond cored holes

Temperature range |I:  40°C / 24°C  y%%us,100 [-] 0,70
Temperature range Il: 55°C / 43°C  y%us,100 [] 0,67
Temperature range lll: 75°C / 55°C  y%us,100 [] 0,62

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex C3
Performance

Essential characteristics under static and quasi-static loading
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Table C1: continued (3)

Reinforcing bar (rebar)

| 98 [010[012/913]p14]p16]p18]p20]p22]p24/925]p28[p30[932]936] 940

Bond-splitting failure for working life of 50 and 100 years

in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
and diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Product basic factor Ax [] 4,4
o tpenee OO
Exponent for influence of rebar
diameter ¢ sp2 [] 0.27
E())(\%)rn:dnt for influence of concrete sp3 [ 068
Exponent for influence of side
concrete cover (Cmax / Cd) sp4 [ 0,35
Exponent for influence of anchorage
length b Ib1 [ 0,60
in diamond cored holes
Product basic factor Ax [-] 4,4
o tpenee OO
Exponent for influence of rebar
diameter ¢ sp2 [ 0.25

. 1)
Eé(\?grnsdnt for influence of concrete sp3 [ 0,52
Exponent for influence of side sp4 [ 0.26
concrete cover (Cmax / Cd)
Exponent for influence of anchorage bl [ 0,65
length Ip

Influence of cracked concrete on bond resistance trk for working life of 50 and 100 years

in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
and diamond cored holes with roughening with Hilti Roughening tool TE-YRT

Factor for influence of cracked Oer o3 [ 8l & & B B| | RIS RIB| & &l &3
concrete ' | Ol Ol O] O] O] Ol O] O] Ol O| ©O| O] O ©| ©
in diamond cored holes
Factor for influence of cracked 1

_ )
concrete Qer03 ] 0,5
Y No performance assessed.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annex C4

Performance

Essential characteristics under static and quasi-static loading
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Table C2: Essential characteristics for reinforcing bars (rebars) under tension
load in concrete under seismic action
Reinforcing bar (rebar) | 68 [910/912(p13]914]016|918($20]p22|924]925|928]$30]932]936 940
Pull-out failure for working life of 50 and 100 years
in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD

Reduction factor for pull-out a [] ped v 3
resistance under seismic action eap S S S
Influence of cracked concrete on bond resistance trk for working life of 50 and 100 years
in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD
(o)} — A ™ < AN 0] (e} ™ — o [0} (o] Lo N o
Qcr.05 [1] ™| R R Rf @} Q| P~ P~ M~~~ O © © ©f ©
) ’ o o o o o o o o o o o o o o o o
Factor for influence of cracked
concrete (o] — ™ < Lo N~ (2] — N — o [o0) (e} Lo (9N} o
Qcr08 [l ®] € € © © ©| © | M~~~ O o © © ©
’ o o o o o o o o o o o o o o o o

Bond-splitting failure for working life of 50 and 100 years
in hammer drilled holes and hammer drilled holes with Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD

Reduction factor for bond-splitting
resistance under seismic action

Oeq,sp [-] 0,95

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annex C5
Performance

Essential characteristics under seismic action
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Partie spécifique

1 Description technique du produit

Le systéme a injection Hilti HIT-RE 500 V4 est utilisé pour la connexion, par ancrage ou par
recouvrement de joint, de barres d’armatures (rebars) dans des structures existantes réalisées en
béton non carbonaté de résistance C20/25 a C50/60.

Cet ETE couvre les ancrages réalisés a l'aide de la résine Hilti HIT-RE 500 V4 et des barres
d’armatures droites de diamétre, d, de 8 a 40 mm ayant des propriétés conformes a I'annexe C de
'EN 1992-1-1 et a 'EN 10080. Les barres d’armatures de classe B ou C sont recommandées.

Les illustrations et descriptions du produit sont données dans les Annexes A.

2 Définition de 'usage prévu

Les performances données en section 3 sont valables si la cheville est utilisée en conformité avec
les spécifications et conditions données en Annexes B

Les dispositions prises dans la présente Evaluation Technique Européenne reposent sur
I'nypothése que la durée de vie estimée de la cheville pour l'utilisation prévue est de 100 ans. Les
indications relatives a la durée de vie ne peuvent pas étre interprétées comme une garantie donnée
par le fabricant, mais doivent étre considérées comme un moyen pour le produit adapté en fonction
de la durée de vie économiquement raisonnable attendue des ouvrages.

3 Performance du produit

3.1 Résistance mécanique et stabilité (BWR 1)
Caractéristique essentielle Performance
Resistance a une rupture combinée par cone béton Voir Annexe C1
Robustesse Voir Annexe C1

Resistance a une rupture combinée par cdne béton et glissement

dans le béton non fissuré Voir Annexe C2 et C3

Résistance a la rupture par fendage Voir Annexe C4

Influence de la fissuration du béton sur la combinaison de la
résistance a la rupture par extraction et de la résistance a la Voir Annexe C4
rupture du béton.

Résistance a la rupture par fendage sous chargement cyclique Voir Annexe C5

Influence de l'augmentation de la largeur des fissures sur la

, . N . Voir Annexe C5
résistance a la rupture par extraction

Résistance a la rupture par extraction dans le béton non fissuré

. Voir Annexe C5
sous chargement cyclique

3.2 Sécurité en cas d’incendie (BWR 2)

Caractéristique essentielle Performance

Les chevilles satisfont aux

Réaction au feu .
exigences de la classe Al

3.3 Hygiéne, santé et environnement (BWR 3)

En ce qui concerne les substances dangereuses contenues dans la présente Evaluation Technique
Européen, il peut y avoir des exigences applicables aux produits relevant de son domaine d’emploi
(exemple: transposition de la Iégislation européenne et des dispositions Iégislatives,
réglementaires et nationales).
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3.4 Sécurité d’utilisation (BWR 4)

Pour les exigences essentielles de Sécurité d’utilisation les mémes critéres que ceux mentionnés
dans les exigences essentielles Resistance mécanique et stabilité sont applicables.

35 Protection contre le bruit (BWR 5)

Non applicable

3.6 Economie d’énergie et isolation thermique (BWR 6)

Non applicable

3.7 Utilisation durable des ressources naturelles (BWR 7)

Pour l'utilisation durable des ressources naturelles aucune performance a été déterminée pour ce
produit.

3.8 Aspects généraux relatifs a I'aptitude a I’emploi

La durabilité et I'aptitude a 'usage ne sont assurées que si les spécifications pour l'usage prévu
conformément a lI'annexe B1 sont maintenus.

4 Evaluation et vérification de la constance des performances (EVCP)

Conformément a la décision 96/582/EC de la Commission Européennel, telle qu’amendée, le
systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (Voir Annexe V du
réglement n° 305/2011 du parlement Européen) donné dans le tableau suivant s’applique.

Produit Usage prévu Niveau ou classe | Systéme

Ancrages Pour fixer et / ou soutenir dans le
métalliques pour béton, des éléments structurels . 1
le béton (qui contribuent a la stabilité de la

structure) ou des éléments lourds.

5 Données techniques nécessaires pour la mise en place d’un systéme Evaluation et
de vérification de la constance des performances (EVCP)

Les données techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme d’évaluation et de vérification
de la constance des performances (EVCP) sont fixées dans le plan de contréle déposé au Centre
Scientifique et Technique du Batiment.

Le fabricant doit, sur la base d'un contrat, impliquer un organisme notifié pour les taches visant la
délivrance du certificat de conformité CE dans le domaine des fixations, basé sur ce plan de
controle.

Délivré a Marne La Vallée le 05/07/2022 par

Anca CRONOPOL
La Cheffe de division

Journal officiel des communautés Européennes L 254 du 08.10.1996
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Description du produit: Mortier d’injection et éléments en acier
Mortier d’injection Hilti HIT-RE 500 V4: Mélange d’époxy et d’agrégats
330 ml, 500 ml et 1400 ml

Marquage:
HILTI HIT
Nom du produit

Ligne de production et date

1 T LT LT

Date de pérem ption m m/yyyy liltl HIT-RE 500 V4 HAItt FIT-RE 500 V3 Hilti HIT-RE 500 v?\ )

Nom du produit: “Hilti HIT-RE 500 V4”

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

chadata Yimdaidesdt ol

Eléments en acier

Barre d’armature nervurée (rebar): ¢ 8 a ¢ 40
Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau Al.
Valeur minimum de la surface des nervures frselon 'EN 1992-1-1.

Hauteur des nervures de la barre hrip doit étre comprises dans la plage:
0,05 ¢<hib=0,07 - ¢

Le diamétre maximum de la barre nervures comprises doit étre:
0+2-007-¢=1,14-¢
(¢: Diamétre nominal de la barre; hrin: Hauteur des nervures de la barre)

Tableau Al: Matériaux

Désignation | Matériau

Barre d’armature (rebars)

Barres et fils redressés de Classe de résistance B ou C
avec fyk et k selon NDP ou NCL de 'EN 1992-1-1
fuk = f = k - fyk

Barres d’armature
EN 1992-1-1

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

oL . Annexe Al
Description du produit

Mortier / Buse mélangeuse / Eléments en acier / Matériaux
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Précisions sur I’emploi prévu

Ancrages soumis a:
Chargements statiques ou quasi statiques (toutes méthodes de percage)

+  Chargements sismique (percage par percussion et percage par percussion en utilisant un foret aspirant
TE-CD, TE-YD)

Matériau support:

- Béton compacté armé ou non armé, non fibré de masse volumique courante, conforme a
EN 206:2013+A1:2016.
Béton de classe de résistance C20/25 a C50/60 selon 'EN 206:2013+A1:2016.
Une quantité maximum de chlorure limitée a 0,40 % (CL 0.40) de la quantité de ciment selon
'EN 206:2013+A1:2016.

+ Béton non carbonaté.
Note: Dans le cas ou la structure existante en béton présente une surface carbonatée, la couche carbonatée doit
étre enlevée autour de I'armature rapportée sur une zone d’un diamétre ds + 60 mm avant I'installation de la
nouvelle armature. L'épaisseur de la couche de béton a enlever doit au moins correspondre a I'enrobage de béton
minimum conformément a 'EN 1992-1-1. Ces précautions peuvent étre négligées si les éléments de I'ouvrage sont
neufs et non carbonatés et si les éléments de I'ouvrage sont en conditions d’ambiance seche.

Température des matériaux supports
+ AVlinstallation

-5°Ca+40°C
+ En service
Classe de température I: -40°C a +40°C
(température max. a long terme +24°C et température max a court terme +40°C)
Classe de température II:  -40°C a +55°C
(température max. a long terme +43 °C et température max a court terme +55 °C)
Classe de température Ill:  -40°C a +75°C
(température max. a long terme +55 °C et température max a court terme +75 °C)
Conception:
+ Les ancrages sont congus sous la responsabilité d'un ingénieur expert en ancrages et travaux de
bétonnage.

+ Des plans et notes de calculs vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a supporter.

- Dimensionnement sous chargement statique ou quasi statique et chargements sismique selon 'lEOTA
Technical Report TR 069.

+ La position précise des renforts dans la structure existante doit étre déterminée grace aux plans de
construction et prise en compte dans la conception.

Pose:

+  Catégorie d'utilisation:
béton sec ou humide (sauf dans des trous inondés): pour toutes méthodes de percage
trous inondés: pour le percage par percussion uniqguement, rebar de diamétre ¢ 8 a ¢ 32
uniquement.

+ Méthode de percage:

percage par percussion,

percage par percussion en utilisant un foret aspirant TE-CD, TE-YD,

percage par carottage diamant,

percage par carottage diamant et utilisation conjointe de I'outil abrasive Hilti TE-YRT.

+ Application au plafond permise.

+ Installation réalisée par du personnel qualifié et sous la supervision de la personne responsable des
guestions techniques sur le chantier.

+ Vérifier la position des barres de renforcement existantes (Si cette position n’est pas connue, elle
devrait étre déterminée par I'utilisation d’'un détecteur adapté a cet usage et a partir de la
documentation de la construction et ensuite repérées sur la partie de la construction pour les joints de
recouvrement.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

L Annexe Bl
Emploi prévu

Spécifications
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Tableau B1: Enrobage minimum de béton cmin® de la barre rapportée en fonction de
la méthode de percage et des tolérances de pergcage?

Diamétre de la Enrobage minimum de béton cmin® [mm]

Méthode de pergcage barre : :

[mm] Sans aide au percage avec aide au percage
Percage par percussion et percage par $<25 30+0,06- b=2"¢ 30+0,02-1b=2"-¢
percussion avec le foret aspirant Hilti TE-
CD, TE-YD ¢=25 40+0,06- 1h=2"-¢ 40+0,02- h=2-¢

$<25 Le support de la machine 30+0,02-b22-¢
Percage par carottage diamant est considéré comme une

¢=25 aide au pergage 40+0,02-1b=22-¢
Percage par carottage diamant avec b<25 30+0,06- 1b22"¢ 30+0,02- b22"¢
utilisation de l'outil abrasif

D Commentaire: Le recouvrement minimum de béton doit étre conforme a 'EN 1992-1-1.
2 L'espacement minimum est a = max (40 mm; 4 - ¢).

Tableau B2: Profondeur maximum d’ancrage Ibmax €n fonction du diametre de la
barre et de I'injecteur

Elément Injecteurs
Barres d’'armatures HDM 330, HDM 500 HDE 500 HIT-P8000D
Taille Ib.max [mm] Ib.max [mm] Ib,max [mm]
68 1000 -
¢ 10 1000 -
¢ 12 1200 1200
1000
¢ 13 1300 1300
o 14 1400 1400
¢ 16 1600 1600
¢ 18 700 1800 1800
¢ 20 600 2000 2000
022 500 1800 2200
024 300 1300 2400
¢ 25 300 1500 2500
o 26 300 1000 2600
¢ 28 300 1000 2800
¢ 30 1000 3000
b 32 700
36 ) 600 3200
40 400

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

L Annexe B2
Emploi prévu

Enrobage minimum de béton / Profondeur maximum d’ancrage
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Tableau B3: Temps d’utilisation et temps de prise?) 2

. Durée maximum S . . .
Température dans le s e e Temps initial de prise Temps minimum de prise

- d’utilisation
matériau support T teure,ini teure

twork

-5°C a -1°C 2 heures 48 heures 168 heures
0°C a 4°C 2 heures 24 heures 48 heures
5°C a 9°C 2 heures 16 heures 24 heures
10 °C a 14 °C 1,5 heures 12 heures 16 heures
15°C a 19 °C 1 heure 8 heures 16 heures
20 °C a 24 °C 30 min 4 heures 7 heures
25 °C a 29 °C 20 min 3,5 heures 6 heures
30°C a 34 °C 15 min 3 heures 5 heures
35°C a 39°C 12 min 2 heures 4,5 heures
40 °C 10 min 2 heures 4 heures

D Les valeurs de temps de prises sont valides pour un matériau support sec seulement. Si le matériau support est
humide les temps de prise doivent étre doublés.

2 Le température minimum de la résine est de +5° C.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Emploi prévu
Durée d'utilisation, temps de prise

Annexe B3
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Tableau B4: Parametres de percage, nettoyage et outils d’installation, percage par
percussion et percage a I’'air comprimé

Elément Percage et nettoyage Installation
Barres Percage par percussion Brosse Buse d’air Eaullrloggse dErTe?cgiucIn Rfiil(;)lige Pnr]c;f)(()irr:qdaelgr
d’armatures (HD) HIT-RB HIT-DL P dair HIJT-SZ ’(?rrjboyt d'ancrage
d’injection
APl d.m S [T E D= ED -
@sse—

Taille do [mm] Tallle Taille [] Tallle [] Ib.max [mm]

48 10 10 10 - 250

12 12 12 12 HIT-VL 9/1,0 1000

610 12 12 12 |_1”01;0DEI3_ 12 1000

14 14 14 ou, 14 1000

14 14 14 14 1000

612 16 16 16 T}I{ﬂ‘ 16 ';'1T/1V(')- 1200

$ 13 16 16 16 16 ’ 1300

¢ 14 18 18 18 18 1400

¢ 16 20 20 20 20 1600

¢ 18 22 22 22 22 1800

¢ 20 25 25 25 25 2000

¢ 22 28 28 28 HIT-DL 28 2200

624 30 30 30 16/0.8 30 1000

32 32 32 ou 32 HIT-VL 2400

30 30 30 HIT-DL B 30 16/0.7 1000

625 32 32 32 HeltT/O\l;L 32 et/ou 2500

626 35 35 32 16/0,7 35 HIT-VL 16 ™ 5600

28 35 35 32 et/ou 35 2800

¢ 30 37 37 32 HIT-VL 16 37 3000

¢ 32 40 40 32 40 3200

¢ 36 45 45 32 45 3200

¢ 40 55 55 32 55 3200

D Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annexe B4

Emploi prévu

Paramétres de percage, nettoyage et outil d’installation
Pergage par percussion
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Tableau B5: Parametres de percage, nettoyage et outils d’installation, percage par
percussion avec foret aspirant

Elément Percage et nettoyage Installation
Barres Percage par percussion Brosse Buse d'air Extension Embout Exteonusrlon Profondeur
, avec foret aspirant pour buse | d’injection P maximale
d’armatures 1 HIT-RB HIT-DL ' embout ,
(HDB)Y d’air HIT-SZ diniecti d’ancrage
injection
VIR cm - (T @ [ D= @2) -
—
Taille do [mm] Tallle Taille [ Taille [-] Ib.max [mm]
8 12 12 1000
10 12 12 1000
¢ 14 14 HIT-VL | 1000
1 14 14 11/1,0 1000
¢ 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
¢ 16 20 ) 20 1000
018 22 Aucun nettoyage requis 22 1000
620 25 25 HIT-VL 1000
¢ 22 28 28 16/0,7 1000
¢ 24 32 32 et/ou 1000
6 25 32 32 HIT-VL16 ™ 1000
¢ 26 35 32 1000
¢ 28 35 32 1000
D Avec un systeme d’aspiration Hilti VC 20/40/60 (Nettoyage automatique du filire activé) ou un systeme

d’aspiration avec la fonction de nettoyage de filtre automatique d’activée et un débit volumique d’aspiration a la
turbine = 57 I/s, débit volumique d’aspiration a I'extrémité du tuyau = 106 m3h et un vide partiel = 16 kPa.

2 Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

L Annexe B5
Emploi prévu

Paramétres de percage, nettoyage et outil d’installation
Percage par percussion avec un foret aspirant
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Tableau B6: Paramétres de pergage, nettoyage et outils d’installation, pergage par

carottage diamant

Elément Percage et nettoyage Installation
Percage par Extension
Barres ca_%ogagrze Brosse Buse d’air | Extension pour d!?:;etz)cg:gn pour Pnr]c;f)(()irr:qdaelgr
d’armatures dlamgnt HIT-RB HIT-DL buse d’air HIT-SZ fn)bopt d'ancrage
(humide) d’injection
. o - T E D= @n )

Taille do [mm] Taille Taille [ Taille [-] Ib,max [mm]

o8 10 10 10 - HIT-VL 250

12 12 12 12 9/1,0 1000

12 12 12 12 1000

¢10 14 14 14 HIT'Dtrlolo’g 14 1000

12 14 14 14 HIT-DL 14 1000

¢ 16 16 16 vio/1 16 ';'1T/1VOL 1200

%13 16 16 16 16 ’ 1300

¢ 14 18 18 18 18 1400

$ 16 20 20 20 20 1600

¢ 18 22 22 22 22 1800

$ 20 25 25 25 25 2000

b 22 28 28 28 H'T'Dtrm’ 0.8 28 2200

» 24 30 30 30 HIT-DL B 30 |;L”6T/(-)V7L 1000

32 32 32 and/or 32 and/br 2400

e | e ey s e [t

32 32 32 16 32 2500

¢ 28 35 35 32 35 2800

¢ 30 37 37 32 37 3000

¢ 32 40 40 32 40 3200

D Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annexe B6

Emploi prévu

Paramétres de percage, nettoyage et outils d’installation

Percage par carottage diamant
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Tableau B7: Parametres de percage, nettoyage et outils d’installation, percage par

carottage diamant avec abrasion

Elément Percage et nettoyage Installation
B i Extension Embout Extension Profondeur
arres Percage par carottage Brosse Buse d’air pour buse | dinjection pour maximale
d’armatures | diamant avec abrasion HIT-RB HIT-DL d'air HIT-S7 embout d’ancrage
d’injection 9
e G P
— - [Fimm @ [ D= én -
Taille do [mm] Taille Taille [ Taille [-] Ib,max [mm]
HIT-DL
10/0,8
¢ 14 18 18 18 ou 18 'I'lT/lV(')‘ 900
HIT-DL :
V10/1
¢ 16 20 20 20 20 1000
¢ 18 22 22 22 HIT-DL 22 1200
¢ 20 25 25 25 16/0,8 25 1300
¢ 22 28 28 28 ou 28 HIT-VL 1400
30 30 30 H';}gt B 30 16/0,7 1000
624 32 32 32 32 et/ou 1600
HIT-VL HIT-VL 16
o5 30 30 30 16/0,7 30 ) 1000
¢ 32 32 32 et/ou HIT- 32 1600
026 35 35 32 VL16 35 1800
¢ 28 35 35 32 35 1800
D Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annexe B7

Emploi prévu
Paramétres de percage, nettoyage et outils d’installation
Percage par carottage diamant avec abrasion
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Tableau B8: Solutions de nettoyage alternatives pour le pergage par percussion

Nettoyage automatique (AC):

Le nettoyage est réalisé au cours du percage
avec les systemes Hilti TE-CD et TE-YD
comprenant un nettoyage par aspiration

Nettoyage a I’air comprimé (CAC):
La buse d’air a une ouverture d’au moins 3,5
mm de diamétre

+ Brosse HIT-RB

Tableau B9: Parametres pour l'utilisation de I’outil abrasive Hilti TE-YRT

Percage par carottage diamant Outil abrasif TE-YRT Témoin d’'usure RTG...
& p »
i =_— i)
nominal [mm] mesuré [mm] do [mm] Taille

18 17,94 18,2 18 18
20 19,94 20,2 20 20
22 21942272 22 22
25 24,9a25,2 25 25
28 27,9a28,2 28 28
30 29,94 30,2 30 30
32 31,9a32.2 32 32
35 34,9a35,2 35 35

Tableau B10: Parametres d’installation de ’outil abrasif Hilti TE-YRT

Ib [mm] Temps d’abrasion troughen (troughen [S€C] = lb [Mm] / 10)
0a 100 10

101 a 200 20

201 a 300 30

301 a 400 40

401 a 500 50

501 a 600 60

Tableau B11: Outil abrasive Hilti TE-YRT et témoin d’usure RTG

/K

TE-YRT © "7 —— . F—

=% __

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

L Annexe B8
Emploi prévu
Nettoyage alternatif / Parameétres d’utilisation de I'outil abrasif Hilti
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Instruction d’installation

Consulter la Fiche de Données de Sécurité (FDS) / Material Safety Data Sheet
(MSDS) avant utilisation pour une installation en toute sécurité.

Porter des lunettes de protections adaptées ainsi que des gants de protection en

Regles de sécurité:
travaillant avec la résine Hilti HIT-RE 500 V4.
Important: Respecter les instructions d'installation fournies sur chaque cartouche.

Avant pergage, éliminer le béton carbonaté, nettoyer les surfaces de contact.

Percage du trou . A ) :
¢ag En cas de percage abandonné celui-ci doit étre rempli avec du mortier.

a) Percage par percussion

Percer le trou a la profondeur requise en utilisant un marteau perforateur et une
méche en rotation-percussion en utilisant un foret au carbure de taille appropriée.

Percage par percussion (HD)

b) Percage par percussion avec le foret aspirant Hilti TE-CD, TE-YD

Percer le trou a la profondeur d’'implantation requise avec la méche de taille
appropriée Hilti TE-CD ou TE-YD hollow drill bit avec systéme d’aspiration Hilti VC

CET— 20/40 (-Y) (Volume d’aspiration >= 57 I/s). Ce systéme de pergage retire la
‘ ; poussiére et nettoie le trou durant le percage lorsque utilisé en accord avec le

manuel d'utilisation. Une fois le percage terminé, passer a I'étape “Préparation du
systéme d’injection” dans les instructions d’installation.

c) Carottage diamant: pour béton sec et humide uniquement

Eﬁ Le carottage diamant est possible si la machine et les outils utilisés pour le carottage

sont adaptés

c) Carottage diamant avec abrasion avec I'outil abrasif TE-YRT

|

b Le carottage diamant est permis lorsque le systéme de carottage de diametre
approprié est utilisé.
Pour une utilisation combinée avec I'outil abrasif Hilti TE-YRT, se référer aux

parameétres du Tableau B9.
Avant abrasion I'eau doit étre évacuée du trou. Vérifier 'usure de 'outil abrasif avec

le témoin d’'usure RTG.

r —— . Abraser les parois du trou sur toute la longueur requise Ip.
@troughen

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

. . Annexe B9
Description du produit
Instructions d’installation
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Recouvrements
Mesurer et contrbler I'épaisseur de béton c.
C
A7 Carill = C + do/2.
~ —'—'—'f— - Percer parallelement a la surface du béton et a la barre d’armature existante.
do

Si applicable, utiliser 'aide au percage Hilti HIT-BH.

S’assurer du parallélisme du trou avec la barre d’'armature existante.

q . . a s 1z
Trois options peuvent étre considérées:

Aide au percage Hilti HIT-BH
Niveau a bulle
Inspection visuelle

Nettoyage du trou: Juste avant d’installer la barre, le trou doit étre nettoyé de toute poussiere ou débris.
Nettoyage inapproprié = faible résistance a la traction

Nettoyage a I’air comprimé (CAC) pour les trous percés par percussion:
pour $8 a $12 et profondeurs de percage < 250 mm ou pour ¢ > 12 mm et profondeurs de percage < 20-¢.

Souffler 2 fois depuis le fond du trou (si nécessaire avec une rallonge) avec de l'air
comprimé (minimum 6 bars a 6 m3/h) jusqu’a ce que I'air qui ressort soit exempt de
poussiére notable.

Brossage 2 fois avec I'écouvillon de taille spécifiée (& écouvillon = & trou, voir
Tableau B4) en insérant I'écouvillon métallique cylindrique Hilti HIT-RB au fond du
trou (si nécessaire utiliser une rallonge) en tournant puis en le retirant.

L’écouvillon doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce n’est
pas le cas, utiliser un nouvel écouvillon ou un écouvillon de diametre supérieur.

Souffler 2 fois encore avec de 'air comprimé jusqu’a ce que I'air qui ressort soit
exempt de poussiére notable.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Description du produit
Instructions d’installation

Annexe B10
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Nettoyage a I’air comprimé (CAC) pour les trous percés par percussion:
pour $8 a $12 et profondeurs de pergcage > 250 mm ou pour ¢ > 12 mm et profondeurs de percage > 20-¢.

Utiliser 'embout d’injection approprié Hilti HIT-DL (voir Tableau B4).

Souffler deux fois a partir du fond du trou et sur toute sa longueur avec de l'air
comprimé exempt d’huile jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére
notable.

Conseil sécurité:

Ne pas respirer la poussiére de béton.

Visser une brosse en acier cylindrique HIT-RB sur une rallonge de brosse HIT-
RBS, de telle maniére que la longueur totale de la brosse soit suffisante pour
atteindre le fond du trou percé. Attacher I'autre extrémité de I'extension de brosse
au mandrin du perforateur TE-C/TE-Y.

Conseil sécurité:

Commencer le brossage lentement.

Commencer le brossage une fois la brosse insérée dans le trou.

Utiliser 'embout d’injection approprié Hilti HIT-DL (voir Tableau 4).

Souffler deux fois a partir du fond du trou et sur toute sa longueur avec de l'air
comprimé exempt d’huile jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére
notable.

Conseils sécurité: Ne pas respirer la poussiere de béton. L'utilisation du récupérateur
de poussiére Hilti HIT-DRS est recommandée.

Nettoyage des trous percés par percussion remplis d’eau et trous percés par carottage:
trous remplis d’eau percé par percussion : pour tous diamétres de trous do et profondeurs de percage < 20 ¢.
trous percés par carottage: pour tous diameétres de trous do et profondeurs de percage.

Rincer deux fois en insérant un tuyau d’eau au fond du trou jusqu’a ce que I'eau
devienne claire.

Brossage 2 fois avec I'’écouvillon de taille spécifiée(voir Tableau B4 et Tableau B6)
en insérant la brosse métallique cylindrique Hilti HIT-RB au fond du trou (si
nécessaire utiliser une rallonge) avec un mouvement tournant puis en le retirant.
La brosse doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou. Si ce n’est
pas le cas, utiliser une nouvelle brosse ou une brosse de diamétre supérieur.

Rincer deux fois en insérant un tuyau d’eau au fond du trou jusqu’a ce que I'eau
devienne claire.

Souffler deux fois a partir du fond du trou (en utilisant si besoin une rallonge) sur
toute la profondeur de pergage avec de I'air comprimé exempt d’huile (min. 6 bar a 6
m?3/h) jusqu’a ce que l'air en ressortant ne contienne plus de poussiere.

Pour les trous de diamétres = 32 mm le compresseur doit avoir un débit d’air
minimum de 140 ms/h.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Description du produit
Instructions d’installation

Annexe B11
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Brosser deux fois avec la brosse de diametre spécifié (voir Tableau B4 et Tableau
B6) en insérant la brosse métallique Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si besoin
avec une extension) et en la ressortant en tournant.

La brosse doit produire une résistance naturelle quand elle rentre dans le trou — si
non la brosse est trop petite et doit étre remplacée par une brosse de diamétre
adapté.

Souffler a nouveau a I'air comprimé 2 fois jusqu’a ce que I'air qui ressorte du trou ne
contienne plus de poussiére ou d’eau notable.

Nettoyage de trous carottés et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT:
pour tous diamétres do et toutes les profondeurs de percage.

Rincer 2 fois en insérant un tuyau d’eau (a pression normale) au fond du trou jusqu’a
ce que 'eau soit claire.

Brosser deux fois avec la brosse de diametre spécifié (voir Tableau B6) en insérant
la brosse métallique Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si besoin avec une
extension) et en la ressortant en tournant.

La brosse doit produire une résistance naturelle quand elle rentre dans le trou — si
non la brosse est trop petite et doit étre remplacée par une brosse de diameétre
adapté.

®! (d nZZX‘
R3
Y

Souffler deux fois & partir du fond du trou (en utilisant si besoin une rallonge) sur
toute la profondeur de pergage avec de I'air comprimé exempt d’huile (min. 6 bar a 6
m?3/h) jusqu’a ce que l'air en ressortant ne contienne plus de poussiére.

Pour les trous de diamétres = 32 mm le compresseur doit avoir un débit d’air
minimum de 140 md/h.

Préparation des barres d’armature

| %V vV VY Vit V. Vi ViV Vi P Vi Vi Vi P VA

e |

((avarararararat. vatafataralatalatalal

of] <=
I

t

Avant utilisation, s’assurer que la barre d’armature est séche et débarrassée de tout
résidu ou trace d’huile.

Signaler la profondeur d’ancrage sur la barre (e.g. avec de I'adhésif) — Ip.
Insérer la barre dans le trou afin de vérifier la profondeur d’ancrage |p.

Préparation de I'injection

-
— 0 [
=—or—T]
f_&

- 4

Fixer soigneusement la buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M a la cartouche souple (bien
ajusté). Ne pas modifier la buse mélangeuse.

Respecter les instructions d'utilisation de I'injecteur.

Veérifier le fonctionnement de l'injecteur. Ne pas utiliser d’'injecteur ou de cartouches
souples endommageés.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Description du produit
Instructions d’installation

Annexe B12
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La cartouche s’ouvre automatiquement lorsque I'injection commence. En fonction de
la taille de la cartouche, les premiéres pressions doivent étre jetées.
Quantités a éliminer: 3 pressions pour une cartouche de 330 ml,

4 pressions pour une cartouche de 500 ml,

65 ml pour une cartouche de 1400 ml.

Injection de larésine: Injecter depuis le fond du trou sans former de bulles d’air.

Technique d’injection pour des profondeurs de pergage < 250 mm (hors application au plafond)

Injecter la résine a partir du fond du trou vers I'extrémité et retirer lentement et
progressivement la buse mélangeuse aprés chaque pression.

Remplir le trou jusqu’a peu prés les 2/3, ou comme demandé pour assurer que
'espace annulaire entre la cheville et le béton soit complétement rempli sur toute la
longueur d’'implantation.

Aprés l'injection, dépressuriser I'injecteur en pressant le bouton de verrouillage. Ceci
permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Technique d’injection pour des profondeurs de percage > 250 mm ou application au plafond

Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M, les rallonges et embouts d’injection HIT-

SZ
HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K ; N
D= > e = b (voir Tap{eag B4 a 57?_ | | )
HIT-VL ‘3 Pour I'utilisation combine de plusieurs extensions, utiliser un coupleur HIT-VL-K.
HIT-RE-M Substituer une extension d’injection par un tuyau en plastique ou une combinaison

*m:; des deux est toléré.
La combinaison de I'embout d’injection HIT-SZ avec le tube HIT-VL 16 permet une
injection optimale.

Signaler le niveau de mortier requis Im et la profondeur d’ancrage |, avec de I'adhésif
ou un marqueur sur I'extension d’injection.

Estimation:

Im=1/3 - Ib

Formule exacte pour calculer le volume de résine:

Im=1lp- (1,2 (¢$2/do?) - 0,2)

Niveau de résine
requis

Pour les applications au plafond, I'injection n’est possible qu’avec I'aide d’embout
d’injection et une rallonge. Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M rallonges et
'embout pour injection de taille appropriée (voir Tableaux B4 a B7). Insérer 'embout
a injection au fond du trou et commencer l'injection. Au cours de l'injection, 'embout
sera naturellement repoussé par la pression de la résine vers le bord du trou.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de verrouillage. Ceci
permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

oL . Annexe B13
Description du produit

Instructions d’installation
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Mise en place de I’élément: avant utilisation, vérifier que I'élément et sec et non gras, sans trace d’autres

contaminants.

@72 avavavararat, VataValalararalaral
<= ¥

Pour faciliter I'installation, insérer la barre dans le trou percé en tournant doucement
jusqu’a ce que le repére signalant la profondeur d’ancrage atteigne la surface du
béton.

o

o

=N
’—"—
N
N
N
L LTA H:H

V771717

)

T2 7I2I221717IA)

-
work

Pour une application au plafond:

Durant I'injection de la barre de la résine peut couler hors du trou. Pour sa
récupération le dispositif HIT-OHC peut étre utilisé.

Soutenir la barre et la sécuriser en empéchant sa chute jusqu’a ce que la résine
commence a durcir, e.g. en utilisant de coins HIT-OHW.

Pour une application au plafond, utiliser un embout d’injection et fixer la barre avec
des cales.

Aprés installation de la barre, 'espace annulaire doit étre complétement rempli de
résine.

Installation correcte:

. Profondeur d’implantation atteinte Iy:

Marque de profondeur a la surface du béton.

» Larésine excédentaire ressort du trou aprés avoir inséré la barre jusqu’au
repére d’enfoncement.

|aValalalalalalalalal

@ (VaVaVaVaValararal

Respecter la durée pratique d'utilisation “twork”, (voir Tableau B3), qui varie en
fonction de la température du matériau support. Des |égers ajustements du fer sont
possibles pendant la durée pratique d’utilisation.

| - ‘.s.l.‘.-‘ -
YdVaVaValalalalalalara
(avarararataral. Va/araiaralalatararata
AVAVAVATAVAVAY, VaVaTAVAVA VA AVAVAAY
1®e%aie @, 9
] Pyt

La charge compléete ne peut étre appliquée qu’aprés le temps complet de
durcissement “tcure” se soit écoulé (voir Tableau B3).

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Description du produit
Instructions d’installation

Annexe B14
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Tableau C1: Caractéristiques essentielles pour les barres d’armature (rebars) en
traction dans le béton sous chargement statique

Barre d’armature (rebar) | 48 [010/012/913|p14|016[0189020/022]024]925|928]$30]932]p36]940
Facteur d’installation
Percage par percussion Yinst [-] 1,0 ‘ 1.2
Pergage par percussion avec _ |
Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD ™! [ 1.0 )
Carottage diamant Yinst [-] 1,2 1,4 ‘ D
Carottage diamant avec abrasion . 1 1
Hilti Roughening tool TE-YRT Vinst [ ) 1,0 )
Trous romplis doau i H 14 !
Rupture par cone béton
Facteur pour le béton fissuré Ker,N [] 7,7
Facteur pour le béton non fissuré Kuer,N [] 11,0
Distance du bord CerN [mm] 15
Entre-axe Scr,N [mm] 30

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annexe C1

Performance

Caractéristiques essentielles sous charges de traction dans le
béton pour une rupture par fendage et résistance a la rupture par
cone béton
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Tableau C1: suite (1)

Barres d’armature (rebar) | 48 [010[012]013]p14|916]p18]p20[p22]p24]p25/928]030[932]p36[940

Rupture combinée par extraction et cone béton pour une durée de vie de 50 ans

Résistance caractéristique dans le béton non fissuré C20/25
dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Classe de temp. I: 40°C/ 24°C  1tRikucr [N/mm?]|10|15|15|15|15|15|14 {14 |14 14|14 |14 |13|13 12|11
Classe de temp. II: 55°C/43°C  trkucr [N/mm?]|8,5|/13|12|12|12|12|12|12|12|12|11|11|11|11|9,5/9,5
Classe de temp. lll: ~ 75°C/55°C  tRrkucr [N/mm?]|3,5|5,0|5,0|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5|4,5/4,0/3,5

Résistance caractéristique dans le béton non fissuré C20/25
dans des trous percés par carottage diamant

Classe de temp. I: 40°C / 24°C  trkucr [N/mm?]|9,5(9,5|9,5|9,5/9,5|9,5|9,5|9,5/9,5(9,5(9,5| 10|10 | 10
Classe de temp. II: 55°C/43°C treuer  [N/mm?]|8,5/8,5/8,5/8,5/8,5/8,5|8,5/8,5(8,5|8,5|8,5(8,5/9,0{9,0f Y
Classe de temp. llI: 75°C /1 55°C  1Rkucr [N/mm?]|4,0(4,0|4,0|4,0{4,0|/4,0{4,0|4,0/4,0|/4,5(4,5|4,5|/4,5|4,5

Résistance caractéristique dans le béton non fissuré C20/25
dans des trous percés par percussion et remplis d’eau

Classe de temp. I: 40°C/ 24°C  TRiucr [N/mm?]|8,5(13|13|13|13|12|12|12|12|12|12|12|11|11
Classe de temp. II: 55°C/43°C 1trkuer [N/mm?|7,0/11{11|10|10|10|10|10|10|10|10(9,5/9,5/9,5| Y
Classe de temp. lll: ~ 75°C/55°C trkwer  [N/mm?]{3,04,0|4,0/4,0{4,0/4,0{4,0/4,0/4,0/4,0/4,0|3,5|3,5|3,5

Influence des facteurs y sur la contrainte d’adhérence tr« dans le béton fissuré et non fissuré

Influence de la résistance en compression du béton

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage

Classe de temp. I to lll: We [-]‘ (fex/20)02

dans des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Classe de temp. 1 & Il Ve [-]‘ D 1,0 H

Influence des charges permanentes

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Classe de temp. I 40°C/ 24°C  yO%us [-] 0,88
Classe de temp. II: 55°C/43°C  yO%us [1 0,72
Classe de temp. Ill: ~ 75°C/55°C  yO%us [-] 0,69
dans des trous percés par carottage diamant

Classe de temp. I 40°C/ 24°C  yO%us [-] 0,89
Classe de temp. II: 55°C/43°C  yO%us [-] 0,70
Classe de temp. Ill:  75°C/55°C  yOus [-] 0,62

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annexe C2
Performance

Caractéristiques essentielles sous charges de traction dans le
béton pour une rupture par fendage et résistance a la rupture par
cone béton
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Tableau C1: suite (2)

Barres d’armature (rebar) | 48 [010[012]013]p14|916]p18]p20[p22]p24]p25/928]030[932]p36[940

Rupture combinée par extraction et cone béton pour une durée de vie de 100 ans

Résistance caractéristique dans le béton non fissuré C20/25
dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Classe de temp. I: 40°C/ 24°C trk1oouer [N/mm?])[ 10|15 (15| 15|15(15 (14|14 |14|14|14(14|13|13|12|11
Classe de temp. II: 55°C/43°C 1rkioouer [N/mm?]|8,0{12|12|12(12|12|12|12(11|11|11|11|11|11|9,5|9,5
Classe de temp. lll: ~ 75°C/55°C trk1o0uer [N/mm?](3,5(5,0(5,0|4,5(4,5/4,5(4,5|4,5/4,5|4,5|4,5/4,5/4,5|4,5(4,0|3,5

Résistance caractéristique dans le béton non fissuré C20/25
dans des trous percés par carottage diamant

Classe de temp. I: 40°C [/ 24°C tRrkaoouer [N/mm?]|9,5(9,5(/9,5|9,5/9,5/9,5|9,5/9,5/9,5(9,5(9,5/ 10|10 | 10
Classe de temp. Il 55°C/43°C 1rk100uer [N/mm?]|8,5(8,5/8,5/8,5/8,5/8,5|8,5/8,5(8,5|8,5|8,5(8,5|9,0(9,0f Y
Classe de temp. llI: 75°C /1 55°C 1tri1oouer [N/mm?]|4,0|4,0(4,0(4,0(4,0{4,0(4,0|4,0(4,0/4,5|4,5(4,5|4,5|4,5

Résistance caractéristique dans le béton non fissuré C20/25
dans des trous percés par percussion et remplis d’eau

Classe detemp. I:  40°C/24°C trkiooue [N/Mm?(8,5(13 (13|13 (13|12 [12|12|12|12|12|12|11]11
Classe de temp. Il: ~ 55°C/43°C trkio0uer [N/mm?]|7,0{11|10|10|10|10|10|10|10(9,5/9,5(9,5(9,5/9,0| ¥
Classe de temp. lll: ~ 75°C/55°C 1rk100uer [N/Mm?]{3,0(4,0|4,0/4,0{4,0/4,0{4,0/4,0/4,0/4,0/4,0|3,5|3,5|3,5

Influence des facteurs y sur la contrainte d’adhérence tr« dans le béton fissuré et non fissuré

Influence de la résistance en compression du béton

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage

Classe de temp. | a lll: We [-]‘ (fex/20)02

dans des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Classe de temp. | a llI; Ve [-]‘ D 1,0 H

Influence des charges permanentes

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Classe de temp. I: 40°C / 24°C  yO%us,100 [-] 0,85
Classe de temp. II: 55°C /43°C O%us 100 [] 0,72
Classe de temp. lll: ~ 75°C / 55°C  %%us,100 [-] 0,69
dans des trous percés par carottage diamant

Classe de temp. I: 40°C / 24°C  yO%us,100 [-] 0,70
Classe de temp. II: 55°C /43°C O%us 100 [] 0,67
Classe de temp. Ill: ~ 75°C /55°C O%us,100 [] 0,62

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Annexe C3
Performance

Caractéristiques essentielles sous charges de traction dans le
béton pour une rupture par fendage et résistance a la rupture par
cone béton
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Tableau C1: suite (3)

Barre d’armature (rebar) | 98 [010[012/913]p14]p16]p18]p20]p22]p24/925]p28[930[932]936] 940

Rupture par fendage, pour une durée de vie de 50 et 100 ans

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Facteur produit Ax [] 4,4

Exposant pout l'influence de la

résistance en compression du béton spl -] 0,29
Ei);‘?gt?gtdpeoll;rg::rlg?ce “ sp2 [] 0,27
Fonrobage do1a barre o 5p3 g 0,68
Fonrobage latéra (ome. /¢ sp4 g 0.35
Exposant pour l'influence de la b1 [ 0.60

longueur d’ancrage Ip

dans des trous percés par carottage diamant

Facteur produit Ax [-] 4,4
Exposant pout l'influence de la spl [ 026
résistance en compression du béton P '
Exposant pour I'influence du

diamétre de la barre ¢ sp2 [ 0.25
Exposant pour I'influence de b
I'enrobage de la barre cq sp3 [ 052
Exposant pour I'influence de .

I'enrobage latéral (Cmax / Cd) sp4 [ 0,26
Exposant pour l'influence de la bl [ 065
longueur d’ancrage Ip '

Influence de la fissuration du béton sur la contrainte d’adhérence trk pour une durée de vie de 50 et 100 ans

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
et des trous percés par carottage et abrasion avec le Hilti Roughening tool TE-YRT

Eacteur_pourl‘iqﬂuencedeIa Qeros [ 8 8 OO,_ g_ g_ g_ 103_ 2_ Q ;' ,9_ g g_ 53_ g 8
fissuration du béton ’ —| o| o| o| o| o| ©o| o| o| S| o] o] o ©o| o| ©
dans des trous percés par carottage diamant
Facteur pour l'influence de la 1
fissuration du béton Qer03 [ 0.5
D Aucune performance n’a été déterminée.
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4
Annexe C4

Performance

Caractéristiques essentielles sous charges de traction dans le
béton pour une rupture par fendage et résistance a la rupture par
cone béton
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Tableau C2: Caractéristiques essentielles pour les barres d’armature (rebars) en
traction dans le béton sous chargement sismique

Barres d’armature (rebar) | 68 [910/912(p13]914]016|918($20]p22|924]925|928]$30]932]936 940

Rupture par extaction pour une durée de vie de 50 et 100 ans

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD

Facteur de réduction pour une - ™ o
rupture par extraction sous action Oeq,p [] g. g. “03.
sismique
Influence de la fissuration du béton sur la contrainte d’adhérence tr« pour une durée de vie de 50 et 100 ans
dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD
Ol d| N[ M| | N| ©O| ©O| M| | O | ©O| OH| N| O
. . . Qcr,05 1] ™| R R Rf QR Qf P~j M~ M~~~ O © © ©f ©
Facteur de réduction pour tenir Ol ol ol 0| 0| 0|00 o] o] oo ol ol ol o] o
compte de l'influence de la
i i 4 — N~ | N| - © o
fissuration du béton Our 06 [] B 3| 83 8|5|BRNIRIB & & &3
' o| Ol Ol O] O] O] O]l O]l O] Ol Ol O] O] O] ©O| ©

Rupture par fendage pour une durée de vie de 50 et 100 ans

dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec le foret Hilti hollow drill bit TE-CD ou TE-YD

Facteur de réduction pour tenir
compte de l'influence de la
fissuration du béton dans le cas
d’une rupture par fendage

Oeq,sp [-] 0,95

Injection system Hilti HIT-RE 500 V4

Performance Annexe C5

Caractéristiques essentielles sous charges sous action sismique
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Czesc¢ Ogolna

Nazwa handlowa System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4 do potgczen
Trade name wykonywanych przy uzyciu pretéw zbrojeniowych
Injection system Hilti HIT-RE 500 V4 for rebar connection

Rodzina produktow Polaczenia wykonywane za pomocg pretéw zbrojeniowych

Product family ze zwiekszong wytrzymatoscig wigzania na roztupanie podioza
pod wptywem obcigzen statycznych oraz oddziatywan
sejsmicznych dla okresu uzytkowania wynoszacego 100 lat.
Post installed reinforcing rebar (Rebar) connections with
improved bond-splitting behaviour under static loading
and seismic action for a working life of 100 years.

Producent Firma Hilti
Manufacturer Feldkircherstrasse 100
FL-9494 Schaan
Ksiestwo Liechtenstein
Zaktady produkcyjne Zaktady produkcyjne Hilti
Manufacturing plants Hilti Plants
23 strony w tym 20 stron zatgcznikéw, ktére stanowig
Niniejsza Ocena zawiera: integralng czes$¢ sktadowg niniejszej Oceny
This Assessment contains 23 pages including 20 pages of annexes which form

an integral part of this assessment

Podstawa wydania Europejskiej Europejski Dokument Oceny EAD 332402-00-0601-v02
Oceny Technicznej

Basis of ETA EAD 332402-00-0601-v02
Niniejsza Ocena zastepuje: EAT-20/0539 wydang 18.01.2022r.
This Assessment replaces EAT-20/0539 dated 18/01/2022

Tiurnaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w peini odpowiadac orygmalme wydanemu dokumentowi i powinno by¢ wyraZnie
oznaczone jako ltakowe. Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, esyfaniem za pomocg metod elekironicznych, jest
dopuszczalne jedynie w caftosci. Kopiowanie czesci dokumentu moze mieé miej Brza pisemna zgoda wydajgcej go Jednostki Oceny
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Tlumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Czes¢ szczegotowa dokumentu

1

3.2

3.3

Opis techniczny produktu

Zywica Hilti HIT-RE 500 V4 jest stosowana do potgczenn wykonywanych poprzez
zakotwienie lub potaczenie na zaktad pretéw zbrojeniowych w istniejgcych konstrukcjach
wykonanych ze zwyktego, nieskarbonizowanego betonu klasy od C20/25 do C50/60.

Przedmiotem niniejszej oceny technicznej sg systemy do wykonywania zakotwien
pretéw zbrojeniowych sktadajgce sie z materialu w postaci zywicy Hilti HIT-RE 500 V4
tworzgcej wigzanie chemiczne oraz osadzonego w nim prostego zebrowanego preta
zbrojeniowego o Srednicy d, od 8mm do 40 mm o wlasciwosciach zgodnych z Ztgcznikiem
C do normy EN 1992-1-1 oraz z normg EN 10080. Zalecane jest stosowanie pretow
zbrojeniowych klasy B oraz C. Rysunek i opis produktu zostaly przedstawione
w Zatgcznikach A.

Wyszczegdlnienie zamierzonego stosowania wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wylgcznie wtedy, gdy
przedmiotowe zakotwienie jest stosowane zgodnie ze specyfikacjami i warunkami
podanymi w Zatgczniku B.

Warunki zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na zatoZeniu,
ze okres uzytkowania zakotwienia bedzie wynosit 100 lat. Wskazania dotyczace okresu
uzytkowania nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta,
a jedynie jako przestanki majgce pomoc w wyborze odpowiedniego produktu
spelniajgcego oczekiwania z punktu widzenia uzasadnionego ekonomicznie czasu
eksploatacji wykonanych robét.

Wiasciwosci uzytkowe produktu
Wytrzymalo$é mechaniczna i statecznos¢ (Podstawowe wymaganie 1)

Podstawowa charakterystyka Wihasciwosci
Nosnos¢ na wytamanie stozka betonowego Patrz — Zatgcznik C1
Wytrzymatosc Patrz — Zalgcznik C1
Nos$nosé na kombinacje wyciggniecia preta oraz zniszczenia przez | Patrz — Zatgczniki C2
wytamanie stozka betonowego w betonie niezarysowanym oraz C3
No$nos¢ na zniszczenie wigzania chemicznego poprzez jego Patrz — Zalgcznik C4
roztupanie

Wplyw betonu zarysowanego na kombinacje wyciggnigcia preta Patrz — Zalacznik C4

i zniszczenia betonu

Nos$nosé na zniszczenie wigzania chemicznego pod wplywem Patrz — Zalgcznik C5
obcigzenia cyklicznego
Wplyw zwiekszonej szerokosci rys na no$nosé na zniszczenie przez | Patrz — Zatgcznik C5
wyciggniecie preta
No$nosé na zniszczenie przez wyciaggniecie preta w betonie Patrz — Zatgcznik C5
niezarysowanym pod wplywem obcigzenia cyklicznego

Bezpieczeristwo pozarowe (Podstawowe wymaganie 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Reakcja na dziatanie ognia Zakotwienia speiniajg wymaogi dla Klasy A1

Higiena, zdrowie i $rodowisko (Podstawowe wymaganie 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej moga mieé zastosowanie wymagania dla produktéw objetych jej
zakresem (np. przetransponowane ustawod europejskie oraz prawo krajowe,
przepisy i klauzule administracyjne). :
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3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Bezpieczenstwo uzytkowania (Podstawowe wymaganie 4)

Dla Podstawowego wymagania Bezpieczeristwo uzytkowania obowigzujg te same
kryteria, jakie obowigzujg dla o Podstawowego wymagania WytrzymatoS¢ mechaniczna
i statecznosg.

Ochrona przed halasem (Podstawowe wymaganie 5)
Nie istotne.

Gospodarka energia oraz retencja (zatrzymanie) ciepta (Podstawowe wymaganie 6)
Nie istotne.
Zréwnowazone korzystanie z zasob6w naturalnych (Podstawowe wymaganie 7)

Dla niniejszego produkiu nie okreslono charakterystyki dotyczgcej zrownowazonego
korzystania z zasobdéw naturalnych.

Ogélne aspekty dotyczace przydatnosci do stosowania

Trwalo$é i uzytecznoéé produktu sg zapewnione jedynie w przypadku, gdy wzieto pod
uwage specyfikacje zamierzonego stosowania zgodng z Zatgcznikiem B1.

Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej' z pozniejszymi poprawkami,
zastosowanie ma system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz:
— Zatacznik V do Rozporzadzenia (Unii Europejskiej) Nr 305/2011) wymieniony
w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone stosowanie Poziom System
lub klasa

Do mocowania do betonu oraz/lub

Kotwy metalowe do podtrzymywania elementow
do stosowania konstrukcji (przyczyniajgcych sie o 1
w betonie do statecznosci robét) lub ciezkich

elementéw

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji
statos$ci wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

Szczegdly techniczne konieczne do wdrozenia Systemu oceny i weryfikacji statosci
wlasciwosci  uzytkowych (AVCP) sg zawarte w planie kontroli przechowywanym
w Centre Scientifique et Technique du Batiment.

Producent, na podstawie umowy, zaangazuje jednostke notyfikowana uprawniong
w dziedzinie zakotwiern do wydania certyfikatu zgodnosci CE (Wspéinoty Europejskiej)
w oparciu o przedmiotowy plan kontroli.

Oryginaina wersja w jezyku francuskim zostala podpisana przez

Anca Cronopol
Kierownik Dziatu
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Opis produktu: zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-RE 500 V4: system zywicy epoksydowej z wypetniaczem
330 mi, 500 ml oraz 1400 ml

Oznaczenie:
HILTI HIT

“1 =TT =TT TS

Data produkciji

Czas produkgiji i linia produkcyjna
Termin przydatnosci miesigc/rok

lilti HIT-RE S00 V4 Hilti HIT-RE SO0 v4 Hilti HIT-RE 500 V4 § ‘

Nazwa produktu: “Hilti HIT-RE 500 V4"

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

SANSMTS et wily

Pret zbrojeniowy :

od ¢ 8do ¢ 40

- Materialy i wiasciwosci mechaniczne zgodne z Tabelg A1.

+ Minimalna warto$¢ odno$nej powierzchni zebra fr zgodna z normg EN 1992-1-1.

- Wysoko$¢ zebra preta zbrojeniowego hrn musi zawierac sie w zakresie:
0,05 - ¢=<hiw<007-¢

- Maksymalna zewnetrzna $rednica preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber bedzie
odpowiadata:

6+2-007-¢=114-¢

(¢: Srednica nominalna preta zbrojeniowego; hm: wysokos¢ zebra preta zbrojeniowego)

Tabela A1: Materiaty

normy EN 1992-1-1

Opis elementu Materiat
Prety zbrojeniowe
Pret zbrojeniowy wig Prety proste i prety rozwijane z kregéw klasy B lub C

o fyx oraz k zgodnych z NDP lub NCL normy EN 1992-1-1
fux = fik = Kk - fyk

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Opis produktu

Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe / Materiaty

Strona 4 z 23 | 05.07.2022r.
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Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z0.0.

Szczegoély techniczne zamierzonego stosowania

Zakotwienia poddawane:

+ Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.

- Oddzialywanie sejsmiczne (wylgcznie wiercenie udarowe oraz wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet
rurowych Hilti TE-CD, TE-YD).

Material podloza:

- Zageszczony, zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym cigzarze bez wiokien zgodny z normg
EN 206:2013+A1:2016.

- Klasy wytrzymatosci betonu od C20/25 do C50/60 zgodne z normg EN 206:2013+A1:2016.

- Beton z maksymalng zawartoscig chlorkéw w skiadzie 0,40% (CL 0,40) w stosunku do zawartosci cementu
zgodnie z normg EN 206:2013+A1:2016.

+ Beton nieskarbonizowany.
Uwaga: W przypadku, gdy powierzchnia istniejacej konstrukcji betonowej ulegta karbonizacji, przed wykonaniem polgczenia poprzez
wklejenie nowych pretéw zbrojeniowych nalezy ja usunaé w obszarze planowanego polgczenia na powierzchni o $rednicy
¢ + 60mm. Grubo$é warstwy betonu do usunigcia musi odpowiadac przynajmniej minimalnej grubosci otuliny betonu zgodnie

z norma EN 1992-1-1. Powyzsze czynnosci mozna pominag, jesli elementy budowli s3 nowe i nieskarbonizowane oraz jesli elementy
budowili zostaty zlokalizowane w suchych warunkach.

Temperatura wewnatrz podioza:
- w trakcie montazu
od -5 °C do +40°C

- w trakcie eksploatacji

Zakres temperatur I:  od —40 °C do +40 °C

{maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddzialywaniu diugotrwalym + 24 °C

i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddzialywaniu krotkotrwalym + 40 °C).
Zakres temperatur Il:  od —40 °C do +55 °C

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddzialywaniu dtugotrwalym + 43 °C

i maksymalna dopuszczaina temperatura przy oddziatywaniu krotkotrwatym + 55 °C).
Zakres temperatur lll:  od —40°C do +75°C

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym + 55 °C

i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddzialywaniu krétkotrwatym + 75 °C).

Projektowanie:
. Zakotwienia musza by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w dziedzinie zakotwien
i rob6t betonowych.

- Nalezy wykonaé¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracowac rysunki, biorac pod uwage obcigzenia,
ktére majag by¢ przeniesione.

- Projektowanie pod wplywem obcigzen statycznych i quasi-statycznych oraz oddziatywan sejsmicznych musi
by¢é wykonane zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 069.

- Rzeczywiste polozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji musi by¢ okresione na podstawie dokumentaciji
konstrukcyjnej i wziete pod uwage w trakcie projektowania.

Montaz:
+ Kategoria uzytkowania:
beton suchy lub wilgotny (bez otworéw zalanych woda): dla wszystkich technik wiercenia otworow.
otwory wypelnione woda: wylgcznie dla wiercenia udarowego, wytgcznie dla srednic od ¢ 8 do ¢ 32
- Dopuszczalne techniki wiercenia otworow:
- wiercenie udarowe,
- wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD, TE-YD,
- wiercenie technika diamentowa rdzeniowg z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT.
» Dopuszczalny jest montaz ‘nad giowg'.
- Montaz pretéw zbrojeniowych musi by¢ przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany (przeszkolony)
personel oraz pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy.
- Konieczne jest sprawdzenie polozenia istniejacych pretow zbrojeniowych (jesli polozenie istniejgcych pretow
zbrojeniowych nie jest znane, nalezy je okresli¢ przy uzyciu odpowiedniego do tego celu urzgdzenia
do wykrywania zbrojenia oraz na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej, a nastepnie zaznaczy¢
na elemencie budowli dla potrzeb wykonania potgczenia na zaktad).

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

. . Zatacznik B1
Zamierzone stosowanie

Specyfikacje.
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Tabela B1: Minimalna otulina betonu cmin" wklejanego preta zbrojeniowego
w zaleznosci od metody wiercenia otworu oraz tolerancji wiercenia

Srednica preta Minimalna otulina betonu cmin™ [mm]

Metoda wiercenia otworu zbrojeniowego Bez prowadnicy Z prowadnicg

[mm] do wiercenia réwnoleglego do wiercenia réwnolegtego
Wiercenie udarowe oraz wiercenie udarowe ¢ <25 30+006-b=2-¢ 30+002-b22-¢
przy uzyciu wiertta rurowego Hilti TE-CD, TE-YD $=25 40+0,06-1b22-¢ 40+0,02 - 1b22-¢

¢ <25 Statyw wiertnicy petni funkcje 30+002-b22-¢
Wiercenie diamentowe rdzeniowe prowadnicy do wiercenia

$ =225 réwnolegiego 40+0,02-bz2-¢
Wiercenie technikg diamentowa rdzeniowa b <25 30+006-b=2-¢ 30+0,02-b22"¢
z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia
do szorstkowania otworu Hilti TE-YRT ¢=25 40+006 -bz22-¢ 40+0,02-b22-¢

1 Komentarze: Minimalna ofulina betonu wediug normy EN 1992-1-1.
2 Minimalny rozstaw w $wietle wynosi a = maks. (40 mm; 4 - ¢).

Tabela B2: Maksymalina dtugos¢ osadzania Ibmaks W zaleznosci od Srednicy preta
zbrojeniowego oraz od typu dozownika

Elementy Dozowniki
pret zbrojeniowy HDM 330, HDM 500 HDE 500 HIT-P8000CD
rozmiar lo,maks. [mm] Ip,maks. [rnmy] Ip,maks. [Mm]

8 1000 .

¢ 10 1000 .

o 12 1200 1200

1000

¢ 13 1300 1300

¢ 14 1400 1400

¢ 16 1600 1600

¢ 18 700 1800 1800

$ 20 600 2000 2000

¢ 22 500 1800 2200

¢ 24 300 1300 2400

¢ 25 300 1500 2500

$ 28 300 1000 2800

$ 30 1000 3000

¢ 32 700

$ 36 ' 600 3200

$ 40 400

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

8 ; Zalacznik B2
Zamierzone stosowanie.
Minimalna otulina betonu / Maksymalna diugo$¢ osadzania.
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Tabela B3: Czas roboczy oraz czas utwardzania® ?
Temperatura materiatu Maksymalny czas roboczy Czas wstepnego Minimalny czas
podioza T twork utwardzania tecure,ini utwardzania tcure
-5°C do -1°C 2 godziny 48 godzin 168 godzin
0°C do 4°C 2 godziny 24 godziny 48 godzin
5°C do 9°C 2 godziny 16 godzin 24 godziny
10 °C do 14°C 1,5 godziny 12 godzin 16 godzin
15°C do 19°C 1 godzina 8 godzin 16 godzin
20°C do 24°C 30 minut 4 godziny 7 godzin
25°C do 29°C 20 minut 3,5 godziny 6 godzin
30°C do 34°C 15 minut 3 godziny 5 godzin
35°C do 39°C 12 minut 2 godziny 45 godziny
40 °C 10 minut 2 godziny 4 godziny

" Dane dotyczace czasu utwardzania obowigzuja wylacznie dla suchego materiatu podioza. W przypadku podioza wilgotnego czasy
utwardzania musza by¢ podwojone.
2 Minimaina temperatura fadunku foliowego wynosi +5° C.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Zamierzone stosowanie.

Czas roboczy i czas utwardzania.

Zalacznik B3
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Tabela B4: Parametry wiercenia otworow, narzedzia do czyszczenia i osadzania,
wiercenie udarowe

Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
. Szczotka | DYS7390 | poegiuzka dysz PP—— Przediuzka
Pret zbrojeniowy m(:f:vg;e f}?}f’gg sﬁﬁ‘%g%? do :gﬁeig:ggoy Koncoﬁ?_g’; peite i';%’;‘(iz‘j“r’":j dmg'&?g?:;ggma
c
Rozmiar do [mm] Rozmiar Rozmiar -1 Rozmiar [ Ib,maks. [im]
10 10 10 - 250
¢8 12 12 12 12 HIT-VL 9/1,0 1000
610 12 12 12 e s 12 1000
14 14 14 K s J 14 1000
612 14 14 14 HIT-DL 14 1000
16 16 16 v10/1 16 HIT-VL 11/1.0 1200
13 16 16 16 16 ’ 1300
¢ 14 18 18 18 18 1400
¢ 16 20 20 20 20 1600
¢ 18 22 22 22 22 1800
¢ 20 25 25 25 25 2000
22 28 28 28 28 2200
. 30 30 30 H'T‘Dltb16’°-8 30 1000
32 B2 o2 HIT-DL B Be HIT-VL 16/0,7| 2400
425 30 30 30 oraz/lub HIT- 30 oraz/lub 1000
32 32 32 VL 16/0,7 32 HIT-VL 16 2500
628 35 35 32 °’a<j't": :'T' 35 2800
¢ 30 37 37 32 37 3000
$ 32 40 40 32 40 3200
¢ 36 45 45 32 45 3200
6 40 55 55 32 55 3200

Y Dla gtebszych otworéw nalezy zamontowac przediuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem taczgcym HIT-VL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

J ) Zatacznik B4
Zamierzone stosowanie

Wiercenie udarowe
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Tabela B5:

Parametry wiercenia otwor6éw, narzedzia do czyszczenia i osadzania,
Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertel rurowych

Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Wiercenie Dysza do Przedtuzka PO .
Szczotka , Koricowka Przedtuzka Maksymaina
Pret zbrojeniowy ﬂ: a;?:’sigrrtz; stalowa SPESEZ?;%O 5 dl}ls_zzgngo " iniekcyjna koncowki glebokosé
rZrowych” HIT-RB bt oy g el HIT-SZ iniekcyjnej zakotwienia
ﬂ - | e P D= > -
Rozmiar do [mm] Rozmiar | Rozmiar [-1 Rozmiar [-1 lo.maks. [MIM]

¢8 12 12 1000

12 12 1000
g 14 14 S 1000
512 14 14 111.0 1000

16 16 1000
$13 16 16 1000
¢ 14 18 . L. 18 1000

Czyszczenie otworu nie jest

016 20 e« 20 1000
¢ 18 22 22 1000
¢ 20 25 25 HIT-VL 1000
$ 22 28 28 16/0,7 1000
424 32 32 Lorezib | 1000
¢ 25 32 32 1000
¢ 28 35 32 1000

" Nalezy stosowaé w potgczeniu z odkurzaczem Hilti VC 20/40/60 (uruchomione automatyczne czyszczenie filtra) tub z odkurzaczem
z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra oraz z objetoSciowym natezeniem przeptywu w turbinie = 57 I/s,
z objetosciowym natezeniem przeplywu na koficowce weza 2 106 m*/h oraz z czesciowg préznig 2 16 kPa.

2 Dla glebszych otworéw nalezy zamontowaé przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem {gczacym HIT-VL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Zamierzone stosowanie.
Parametry wiercenia, czyszczenia otwordw oraz narzedzia do osadzania kotew
Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych.
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Tabela B6: Parametry wiercenia otworéw, narzedzia do czyszczenia i osadzania,
wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem otworow

Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Wiercenie Dysza do 5 s .
: Szczotk A Przediuzka d d Koricowka Przediuzk Maksymaina
Pret zbrojeniowy d:g;?‘?:’svte siglzc?waa spre‘,::ig?;go “ spl:ézzneysgy ° iniekcyjna kr:ﬁc(;zlkia gé:esbzrogc
(o miekre) HIT-RB pI?IIT-DLa powietrza HIT-SZ iniekcyjnej zakotwienia
—_—
2 e i P P 0 [ RH: @ I I ):' a 1) =
Rozmiar do f[mm} Rozmiar Rozmiar - Rozmiar [ Ibmaks [mM]
8 10 10 10 - 250
o 12 12 12 12 1000
o 12 12 12 12 1000
¢ 14 14 14 HIT-DL 10/0,8 14 1000
. 14 14 14 - g'vamm 14 1000
g 16 16 16 i 16 1200
¢ 13 16 16 16 16 1300
HIT-VL
¢ 14 18 18 18 18 111,0 1400
$ 16 20 20 20 20 1600
¢ 18 22 22 22 22 1800
$ 20 25 25 25 25 2000
¢ 22 28 28 28 HIT-DL 16/0,8 28 2200
o 30 30 30 lub 30 HIT-VL 1000
¢ 39 39 32 HIT-DL B 32 16/0,7 2400
oraz/lub oraz/lub
525 30 30 30 HIT-VL 16/0,7 30 HIT-VL 1000
32 32 32 oraz/lub 32 16 2500
¢ 28 35 35 32 MRS 35 2800
¢ 30 37 37 32 37 3000
¢ 32 40 40 32 40 3200

" Dla glebszych otwordéw nalezy zamontowaé przedhuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem tgczacym HIT-VL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Zamierzone stosowanie.
Parametry wiercenia, czyszczenia otworéw oraz narzedzia do osadzania
Wiercenie diamentowe rdzeniowe
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Tabela B7:

wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem otworow

Parametry wiercenia otworéw, narzedzia do czyszczenia i osadzania,

Elements Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Wiercenie Dysza do : acd :
. Szczotk > Przediuzka dyszy d Koricowka Przediuzk Mak I
Pret zbrojeniowy dr':z:]?;me 87{;‘20?": SPS?NZ;:;%(’ & spl:;iinggéy ° iniekcyina .gﬁcé"ﬁkf ga};}(l,roagga
Is2oreikoW s o HIT-RB pHIT—DL powietrza HIT-52 iniekcyjnej zakotwienia
£5 > ) =)
- (. (—C‘)) CD= Eﬂ -
Rozmiar do [mm] Rozmiar Rozmiar [ Rozmiar [-] Ib,maks. fmm}
HIT-DL 10/0,8
¢ 14 18 18 18 lub 18 Bl 900
HIT-DL V10/1 )
¢ 16 20 20 20 20 1000
¢ 18 22 22 22 22 1200
¢ 20 25 25 25 HIT-DL 16/0,8 25 1300
lub HIT-VL
¢ 22 28 28 28 HIT-DL B 28 16/0.7 1400
30 30 30 oraz/lub 30 oraz/lub 1600
P 32 32 32 e 32 BT 1600
oraz/lu
25 30 30 30 HIT-VL 16 30 1600
32 32 32 32 1600
$ 28 35 35 32 35 1800

" Dla glebszych otworéw nalezy zamontowaé przediuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem {gczacym HIT-VL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Zamierzone stosowanie.

Parametry wiercenia, czyszczenia otwordw oraz narzedzia do osadzania
Wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem otworow.
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Tabela B8: Metody czyszczenia otworow dla wiercenia udarowego

Czyszczenie automatyczne (AC): P _ —

Czyszczenie otworu odbywa sie w trakcie
wiercenia przy uzyciu wiertta rurowego Hilti
TE-CD lub TE-YD wyposazonego w odkurzacz.

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego powietrza S

{CAC): !
Dysza do sprezonego powietrza z otworem 4
wylotowym o srednicy co najmniej 3,5 mm
+ szczotka stalowa HIT-RB WA pe e
Tabela B9: Parametry stosowania narzedzia Hilti TE-YRT do szorstkowania
Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) Narzedzie do szorstkowania TE-YRT | Wskaznik zuzycia RTG...
g8 = )
. G . do [mm] rozmiar
nominaina fmm} pomierzona [mm]
18 od 17,9 do 18,2 18 18
20 od 19,9 do 20,2 20 20
22 0od 21,9 do 22,2 22 22
25 od 24,9 do 25,2 25 25
28 od 27,9 do 28,2 28 28
30 od 29,9 do 30,2 30 30
32 od 31,9 do 32,2 32 32
35 od 34,9 do 35,2 35 35

Tabela B10: Parametry montazowe do stosowania narzedzia Hilti TE-YRT do szorstkowania

Ib [mm] Czas szorstkowania troughen (troughen [Sek.] = | [mm]/ 10)
od 0 do 100 10
od 101 do 200 20
od 201 do 300 30
od 301 do 400 40
od 401 do 500 50
od 501 do 600 60

Tabela 11: Narzedzie Hilti TE-YRT do szorstkowania otworéw oraz wskaznik zuzycia RTG

PER—————— -
TE-YRT - = __ =

RTG {),.‘a

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Instrukcja montazu

Przepisy dotyczace
bezpiecznej pracy:

Przed zastosowaniem produktu, dla prawidtowego i bezpiecznego stosowania natezy
zapoznad sie z jego Kartg Danych Bezpieczenstwa (MSDS)! Podczas pracy z zywica Hilti

HIT-RE 500 V4 nalezy zaktadaé dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice
- ochronne.
: Wazne: Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg montazu dostarczong wraz z kazdym

opakowaniem foliowym produktu.

Wiercenie otworu

Przed przystgpieniem do wiercenia nalezy usuna¢ skarbonizowany beton oraz oczy$ci¢
powierzchnie styku. Wprzypadku btednie wywierconych otworéw nalezy je wypeic
zaprawa.

a) Wiercenie udarowe: dla betonu suchego lub wilgotnego oraz dla montazu w otworach wypeinionych wodg

(z wylgczeniem wody morskiej).

Nalezy wywierci¢ otwor o wymaganej dlugosci osadzenia przy uzyciu wiertarki udarowej
ustawionej w pozycji wiercenia z udarem, stosujgc odpowiednio dobrane wiertto

— z koncowka z weglikéw spiekanych.

b) Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertta rurowego TE-CD, TE-YD: wytgcznie dla betonu suchego oraz

wilgotnego

%
Il

Nalezy wywierci¢ otwér o wymaganej dlugosci osadzenia przy uzyciu odpowiednio
dobranego pod wzgledem rozmiaru wiertla rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD
przytaczonego do odkurzacza Hilti VC 20/40/60 lub do odkurzacza wedtug Tabeli BS

z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra. Ten system, pod warunkiem jego
zastosowania zgodnie z instrukcjg uzytkowania, usuwa zwierciny i czysci otwor w trakcie
wiercenia. Po zakonczeniu wiercenia nalezy kontynuowaé czynnosci wedlug opisanego
w dalszej czesci instrukcji uzytkowania kroku “przygotowanie iniekcji Zzywicy”.

¢) Wiercenie diamentowe rdzeniowe: wylgcznie dla betonu suchego oraz wilgotnego

|
3

Wiercenie diamentowe rdzeniowe jest dopuszczalne pod warunkiem zastosowania
odpowiedniej wiertnicy oraz dobranych do niej wiertet koronowych (diamentowych).

d) Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) zszorstkowaniem przy uzyciu narzedzia doszorstkowania Hilti
TE-YRT: wylacznie dla betonu suchego oraz wilgotnego.

Wiecenie technikg diamentowg rdzeniowa jest dopuszczalne jedynie w przypadku
zastosowania odpowiedniej wiertnicy oraz dopasowanych do niej wiertet rdzeniowych.

W przypadku zastosowania w potaczeniu z narzedziem do szorstkowania otworow Hilti
TE-YRT nalezy zastosowac parametry podane w Tabeli B9S.

m
ﬁ

Przed rozpoczeciem chropowacenia nalezy usungé wode z wywierconego otworu.
Nalezy zastosowaé narzedzie kontrolne RTG w celu sprawdzenia, czy narzedzie

do szorstkowania nadaje sie do uzytku.

Nastepnie nalezy zszorstkowaé powierzchnig wywierconego otworu na calej diugosci,
biorac pod uwage wymagang lo.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4
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Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. zo.0.

Zastosowania polaczen na zaklad

Nalezy zmierzy¢ i kontrolowaé grubos$¢ otuliny betonu c.

Carit = € + do/2.

i Wieré réwnolegle do krawedzi powierzchni i do istnigjacego preta zbrojeniowego.
af W stosownych przypadkach stosuj prowadnice do wiercenia réwnoleglego Hilti

I HIT-BH .

Prowadnica do wiercenia otworéw:
dia gtebokosci wierconych otworow > 20 cm nalezy zastosowaé prowadnice do wiercenia réwnolegteqgo.

Nalezy zapewnié, by wywiercony ofwor byt rownolegty do istniejgcego preta
zbrojeniowego.
Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech mozliwosci :
Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH
- Listwa lub poziomica
Kontrola wizualna

Czyszczenie wywierconego otworu: tuz przed wprowadzeniem preta otwor musi zostac oczyszczony z kurzu
i gruzu. Niewtasciwe czyszczenie otworu = pogorszenie no$nosci potgczenia.

Czyszczenie za pomoca sprezonego powietrza (CAC) dla otworéw wierconych udarowo:

dla pretéw od $8 mm do ¢12 mm i dia gtgbokosci wierconych otworéw < 250 mm fub dla pretow ¢ > 12 oraz
dla gtebokosci otwordw = 20 - ¢.

" 2ep Nalezy wydmuchaé dwukrotnie otwor poczawszy od jego korica (jesli to konieczne,
Bt stosujac przediuzke dyszy) na catej dlugosci przy uzyciu niezaolejonego
sprezonego powietrza (cidnienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h),
az do momentu, gdy wylatujacy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowa¢ otwor przy uzyciu stalowej szczotki
Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz- » Tabela B4) poprzez jej wprowadzenie
ruchem okreznym do dna otworu (jesli to konieczne, stosujgc przedtuzke)

i wyciggniecie.

Wprowadzana do otworu szczotka napotyka na naturalny opér (@ szczotki 2 @
wierconego otworu). Jesli sie tak nie dzieje, szczotka jest zbyt mata i nalezy

ja zastgpi¢ szczotkg o prawidtowej Srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie dwukrotnie wydmuchac otwor przy uzyciu sprezonego
powietrza az do momentu, gdy wylatujacy strumien powietrza nie zawiera
widocznego kurzu.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4
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Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Czyszczenie za pomoca sprezonego powietrza (CAC) dla otworow wierconych udarowo:
dia pretéw od $8 do ¢12 i dia glebokosci wierconych otworéw > 250 mm lub dla pretéw ¢ > 12 mm oraz gtebokosci
wierconych otworéw > 20 - ¢.

Nalezy zastosowaé odpowiednig dysze do sprezonego powietrza Hilti HIT-DL

B Fat o4 (patrz— Tabela B4).
¥AK: Nalezy dwukrotnie wydmucha¢ otwor poczawszy od jego konca na catej dtugosci przy
2 uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujgcy strumien
m powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa: Nie nalezy wdychac pylu betonowego.

Okraglg szczotke stalowa HIT-RB nalezy nakreci¢ na jeden koniec przediuzki szczotki HIT-RBS
w taki sposob, by catkowita diugos¢ szczotki byta wystarczajaca do osiagniecia dna
wywierconego otworu. Drugi koniec przediuzki nalezy umocowac w uchwycie wiertarskim TE-
C/TE-Y.

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa:

Mechaniczne szczotkowanie nalezy rozpoczaé powoli. Szczotkowanie nalezy rozpoczat dopiero
po wprowadzeniu szczotki do wywierconego otworu.

Nalezy zastosowaé odpowiednig dysze do sprezonego powietrza Hilti HIT-DL
Prrae (patrz— Tabela B4).
oy Nalezy dwukrotnie wydmuchac ofwor poczgwszy od jego kornca na catej diugosci
przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujgcy strumien
powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:
Nie nalezy wdychac¢ pylu betonowego.

Czyszczenie otworéw wierconych udarowo wypetnionych woda otworéw wierconych technika diamentowa rdzeniowa:
otwory wiercone udarowo wypeinione woda: dla wszystkich érednic do wierconych otworéw oraz dla otworow o gtebokosci < 20 ¢.
Otwory wiercone technika diamentowg rdzeniows: dia wszystkich $rednic do wierconych otwordw oraz dla wszystkich glebokosci
otwaréw

P Nalezy dwukrotnie wyplukaé wywiercony otwor poprzez wprowadzenie do niego, az do dna,
weza z wodg (ci$nienie z instalacji wodociggowej) i piukanie az do momentu, kiedy woda

wyplywajaca z otworu bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowaé otwér z uzyciem szczotki o okreslonym rozmiarze
(patrz— Tabela B4 oraz Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem okreznym stalowej szczotki
Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przedtuzke) i wyciggniecie jej.
Wsuwanie szczotki do otworu musi wywolywac naturalny opor (o szczotki 2 g wierconego
otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mala i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg
o wiasciwej Srednicy.

| Nalezy ponownie dwukrotnie wypluka¢ wywiercony otwdr poprzez wprowadzenie do niego,
az do dna, weza z wodg (ciénienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie az do momentu, kiedy
woda wyplywajgca z olworu bedzie czysta.

= 4z Nalezy dwukrotnie wydmuchac ofwor poczawszy od jego korica na catej diugosci (jesli

to konieczne, z uzyciem przediuzki dyszy) przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza
(minimalne ci$nienie 6 bar przy wydajnosci 6 m3fh), az do momentu, gdy wylatujgcy strumien
powietrza nie zawiera widocznego kurzu i wody. W przypadku otworow o $rednicy = 32 mm
nalezy zastosowaé kompresor o wydajnos$ci strumienia powietrza przynajmniej 140 m*/godzine.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4
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Nastepnie nalezy ponownie dwukrotnie wyszczotkowac otwor z uzyciem szczotki o okreslonym
rozmiarze (patrz— Tabela B4 oraz Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem okreznym
stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przedtuzke)

i wyciagniecie jej. Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoltywac naturalny opdr (g szczotki 2 @
wierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata i konieczne jest zastgpienie
jej szczotkg o wlasciwej srednicy.

=}

dquzhnp

)

Nalezy ponownie dwukrotnie wydmuchacé otwor poczawszy od jego konca na calej diugosci
(jesli to konieczne, z uzyciem przediuzki dyszy) przy uzyciu niezaolejonego sprezonego
powietrza (minimalne ci$nienie 6 bar przy wydajnosci 6 m*h), az do momentu, gdy wylatujgcy
strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu i wody.

W przypadku otworéw o $rednicy = 32 mm nalezy zastosowa¢ kompresor o wydajnosci
strumienia powietrza przynajmniej 140 m*/godzine.

Czyszczenie otworéw wywierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu
narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT:
Dia wszvstkich srednic wvwierconvch otworow de oraz dia wszvstkich atebokosci otworow

<Hp 7y =
»

Nalezy dwukrotnie wyplukaé wywiercony otwor poprzez wprowadzenie do niego, az do dna,
weza z wodg (ci$nienie z instalacji wodociaggowej) i ptukanie az do momentu, kiedy woda
wyplywajaca z otworu bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowaé otwor z uzyciem szczotki o okreslonym rozmiarze
(patrz— Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB

do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przediuzke) i wyciggniecie jej. Wsuwanie
szczotki do otworu musi wywolywad naturalny opér (@ szczotki = @ wierconego otworu) - jesli tak
sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mala i konieczne jest zastgpienie jej szczotka o whasciwej
$rednicy.

Nastepnie nalezy wydmuchaé dwukrotnie otwor poczawszy od jego korica (jesli to konieczne,
stosujac przediuzke dyszy) na calej diugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza
(ciénienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m%h), az do momentu, gdy wylatujacy strumien
powietrza nie zawiera widocznego kurzu i wody. Dla wywierconych otworow o Srednicy 2 32 mm
sprezarka musi mieé wydajnoéé strumienia powietrza przynajmniej 140 mh.

Przygotowanie preta zbrojeniowego

zmmmsinmamazzi]

1720 7 o Pt Pt ¥t P P

Przed zastosowaniem nalezy upewnié sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy i wolny od oleju lub
innych zanieczyszczen.

Na precie zbrojeniowym nalezy wykona¢ oznaczenie diugo$ci osadzenia (np. przy uzyciu tasmy
kiejgcej) — lb.

Do wywierconego otworu nalezy wprowadzic pret zbrojeniowy celem zweryfikowania glebokosci
otworu oraz diugo$ci osadzania lb.

Przygotowanie iniekcji zywicy

-
-3
—=% D
rﬁ

R

Nalezy doktadnie zamocowa¢ mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do koricowki tadunku
foliowego. Nie nalezy wprowadzaé jakichkolwiek zmian w mieszaczu. Nalezy zapoznac

sie z Instrukcja obstugi dozownika.

Nalezy sprawdzi¢ kasete fadunku pod katem prawidtowosci funkcjonowania. Nalezy wprowadzic¢
tadunek foliowy do kasety oraz kasete do komory dozownika.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4
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Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

t adunek foliowy otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci
od objetosci tadunku foliowego nalezy odrzuci¢ okreslong porcje zywicy. Objetosci, ktore
nalezy odrzucic¢:
3 nacisniecia spustudia tadunku foliowego o pojemnoéci 330 mi,
4 nacisniecia spustu dla tadunku foliowego o pojemnosci 500 m,
65 mi dla fadunku foliowego o pojemnosci 1400 ml.
Minimalna temperatura tadunku foliowego wynosi + 5 °C.

Dozowanie zywicy: nalezy dozowacé zywice od dna otworu w celu unikniecia tworzenia sig pecherzykéw powietrza.

Metoda dozowania zywicy do otworéw o giebokosci < 250 mm (z wylaczeniem zastosowari nad giowa)

Nalezy dozowaé zywice poczawszy od korica otworu w kierunku powierzchni betonu,
powoli wycofujgc mieszacz statyczny po kazdym nacisnigciu spustu dozownika.

Nalezy wypelnic¢ otwor w okoto 2/3 objetosci celem zapewnienia catkowitego wypetnienia
zywicg pierscieniowej przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym i betonem na calej diugosci
zakotwienia.

Po zakorczeniu dozowania nalezy zwolnié nacisk tioka dozownika poprzez nacisniecie
dzwigni zwalniajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyplywowi zywicy z mieszacza
statycznego.

Metoda dozowania zywicy do otworéw o giebokosci > 250 mm lub dia zastosowari nad glowa
Nalezy polgczy¢ mieszacz statyczny HIT-RE-M, przediuzke(ki) oraz koricowke iniekcyjng

HIT-SZ HIT-VL HITVLK HIT-SZ (patrz— od Tabeli B4 do Tabeli B7).
W eyt oo ) Dla potaczenia kilku przediuzek mieszacza nalezy zastosowac zigczke do przediuzek typu
R HIT-VL-K.
« HIT-RE-M Dozwolone jest zastepcze zastosowanie elastycznych rurek zamiast systemowych rur
-ﬁq przedtuzajacych lub tgczenie obu wiw elementéw. Potgczenie koncowki iniekcyjnej HIT-SZ
z przediuzkg HIT-VL 16 oraz z rurkg HIT-VL 16 wspomaga prawidiowe dozowanie.

— I Na przediuzce mieszacza nalezy wykona¢ oznaczenie wymaganej objgtosci zywicy Im oraz
wymagany poziom Zywicy 4y ooec osadzenia I przy uzyciu tasmy kiejacej lub pisaka.
Cp Szacunkowe okreslenie:
-——I"* Imn=1/3-1 dia pretéw zbrojeniowych,
L Of bom Dokfadny wz6r na wyznaczenie optymalnej objetosci zywicy: In =1p - (1,2 - (¢°/ do?) - 0,2).

Dia zastosowar ‘nad gtowg’ dozowanie zywice jest mozliwe wylacznie przy uzyciu
przediuzek oraz koncéwek iniekcyjnych. Nalezy potgczy¢ mieszacz statyczny HIT-RE-M,
przedhuzke(ki) oraz odpowiednio dobrang pod wzgledem rozmiaru koricowke iniekcyjng
(patrz— od Tabeli B4 do Tabeli B7).

Nalezy wprowadzi¢ koricéwke iniekcyjna do korica otworu i rozpocza¢ dozowanie.

W trakcie dozowania zywicy koncowka iniekcyjna bedzie w naturainy sposéb wypychana
w kierunku poczatku otworu przez ci$nienie dozowanej zywicy.

Po zakonczeniu dozowania nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez nacisnigcie
dzwigni zwalniajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi zywicy z mieszacza
statycznego.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4
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Osadzanie preta zbrojeniowego: przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy i wolny
od oleju lub innych zanieczyszczei.

Aby utatwi¢ montaz, nalezy osadzi¢ pret w wywierconym otworze wolno
go obracajgc, az do momentu, kiedy znacznik gtebokosci zakotwienia zréwna
- sie z powierzchnig betonu.

A==/
1 :% ' ¥
S fd

Dla zastosowan nad gifowa:

W trakcie osadzania preta zywica moze wyciekaé z otworu. Do zebrania nadmiaru
zywicy moze postuzy¢ element HIT-OHC.

Nalezy podeprzeé pret zbrojeniowy i zabezpieczy¢ go przed wypadnigciem

do czasu, az zywica zacznie twardnie¢, np. przy uzyciu klinow HIT-OHW.

)
poe]

Po osadzeniu preta cylindryczna przestrzen pomiedzy betonem i pretem musi by¢
catkowicie wypetniona zywica.
Cechy prawidiowej instalacii:
* jest zachowana wymagana gteboko$¢ zakotwienia l: znacznik gtebokosci
zakotwienia jest zlicowany z powierzchnig betonu.
+ nadmiar zywicy wyptynat z otworu po catkowitym osadzeniu preta az do
znacznika gtebokosci zakotwienia.

Nalezy zwrécié uwage na czas roboczy twok (patrz— Tabela B3), ktory rozni sie
w zaleznosci od temperatury podloza. W trakcie uplywu czasu roboczego mozna
dokonadé nieznacznych korekt polozenia preta zbrojeniowego.

|t Vi Vi PVt VotV P VotV |
itV Vo Vo Vi P Vot Pt P Vs

| 7 P Pt Pt Vot

Petne obcigzenie moze byé przylozone tylko po uplynieciu czasu utwardzania teure
(patrz— Tabela B3).
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Tlumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Tabela C1: Podstawowe charakterystyki dla pretow zbrojeniowych pod wptywem
obciazen rozciagajacych statycznych i quasi- statycznych w betonie

Pret zbrojeniowy 68 |610[912( 6139141016 |$18|$20|622 | 24 | 925|628 |30 (32| 636 | $40
Montazowy wspolczynnik bezpieczeristwa

Wiercenie udarowe Yinst [ 1,0 1.2
Wiercenie udarowe przy uzyciu

wiertet rurowych Hilti TE-CD Yinst [ 1.0 R

lub TE-YD

Wiercenie diamentowe ) 1)
rdzeniowe Vinst L] 1.2 g

Wiercenie diamentowe
rdzeniowe z narzedziem Yinst [ n 1,0
do szorstkowania Hilti TE-YRT

1

Wiercenie udarowe w otworach

wypetnionych wodg it [l 1,4

Zniszczenie przez wytamania stozka betonu

Wspétczynnik dia betonu

zarysowanego Ker tl o
V\_lspotczynmk dia betonu Rt H 11,0
niezarysowanego

Odlegtos¢ od krawedzi podioza can  [mm] 15 b
Rozstaw pretéw zbrojeniowych  scn  [mm] 30 b

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Charakterystyki Zatacznik C1

Podstawowe charakterystyki pod wplywem obcigzen statyczny
i quasi-statycznych.
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Tlumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tlumaczenie z jezyka anglelskiego na jezyk polski przyg na zi ie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Tabela C1: ciag dalszy (1)

Pret zbrojeniowy o8 | 610 | 912 | 913 | 914 | 916 | 018 | 620 | 422 | 924 | 925 | 428 | $30 |32 (636 [ 940

Zniszczenie przez kombinacje wyciagnigcia preta oraz wylamania stozka betonu dla okresu uzytkowania 50 lat

Nosnosé charakterystyczna w betonie niezarysowanym klasy C20/25
w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD oraz
w otworach wierconych technikg diamentowa rdzeniowg z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C  treuer [N/Mmm?| 10 [ 15 [ 15 | 15 | 15 | 15 | 14 | 14 | 14 | 14} 14 | 14 | 13 13|12 | 11

Zakres temperatur Il: 55°C /43°C  trcuer INMMMZ| 85 | 13 [ 12 [ 12 | 12 12 J 12 | 12 | 12} 12 | 41| 11 | 11 | 11]95[95

Zakres temperatur Ill: 75°C/ 55°C trcuer [NMMM?]| 3,5 [ 50 | 50 | 45 | 45 (45| 45| 45| 45| 45| 45|45 45145140135

Nos$nosé charakterystyczna w betonie niezarysowanym klasy C20/25
w otworach wierconych technika diamentowsa rdzeniowa

Zakres temperatur |: 40°C / 24°C  tRcuer [N/mm?] 95 | 95| 95 (9595195 (95195|95)95]95] 10 10 | 10

Zakres temperatur Il: 55°C / 43°C  trkuer [N/mm?| 85 | 85 (85 (85 |85|85|85)85)85|85|85)85]9019.0 g

Zakres temperatur lll: 75°C/ 55°C 1rkuer [N/mm?]| 40 | 4,01 40 | 40 | 40 | 40 | 40|40} 40| 45 45|45 45 {45

Nosnoéé charakterystyczna w betonie niezarysowanym klasy C20/25
w otworach wierconych technika udarows oraz dla montazu w otworach wypetnionych wod

Zakres temperatur I: 40°C /24°C  trkuer [NFMM?{ 85 | 13 [ 13 | 13 | 13 | 12 | 12 } 12 | 12} 12 | 12 12 | 11 |11
Zakres temperatur 11:55°C / 43°C  trkwer (N/mm?}| 70 [ 11 | 11 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 [ 95| 9,5 195 i

Zakres temperatur Hi: 75°C/ 55°C truer [N/mm?}| 30 | 40 | 40 [ 40 | 40 | 40 4040 | 40 40| 4035|3535

Wsp6iczynniki wplywu y na no$no$é wigzania chemicznego tr W betonie spekanym i w betonie niespgekanym

Wplyw wytrzymatoséci betonu

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD
oraz w otworach wierconych technika diamentowg rdzeniowa

Zakres temperatur | do IIi: 7 H| (Fa/20)°"

w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowa z narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zakres temperatur | do lil: We 1 | ) 1,0

Wplyw obcigzenia diugotrwalego

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD oraz
w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uZyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zakres temperatur I:  40°C/24°C  yPgys [-1 0,88
Zakres temperatur ll:  55°C/43°C s |8 0,72
Zakres temperatur Il 75°C/55°C  yPsus -1 0,69
w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowg

Zakres temperatur . 40°C/24°C  yPqs [ 0,89
Zakres temperatur il:  55°C/43°C ¢ us [ 0,70
Zakres temperatur lll.  75°C/55°C  wPuus -1 0,62

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Charakterystyki Zatacznik C2

Podstawowe charakterystyki pod wplywem obcigzen statyczny
i quasi-statycznych.
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Tiumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygot na zl ie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Tabela C1: ciag dalszy (2)

Pret zbrojeniowy o8 | 010 | 912 | ¢13 | 914 | 016 | $18 | 20 | 922 | 24 | 625 | $28 | $30 |32 {436 | 40

Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia preta oraz wylamania stozka betonu dla okresu uzytkowania 100 lat

Nosénos¢ charakterystyczna w betonie niezarysowanym klasy C20/25

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD oraz

w otworach wierconych technikg diamentowa rdzeniowa z szorstkewaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C ;R“'"’ mm?]| 10 | 15 | 15 [ 15 | 15 | 15 | 14 | 14 [ 14 | 14 | 14 [ 14 | 13 [13 12|11
,ucr

Zakres temperatur Il: 55°C / 43°C sz,w INmm?]{ 85 | 13 {12 {12 [ 12 |12 | 12 |12 | 12|12 { 11 | 11 | 11 [11]|95(95
,ucr

Zakres temperatur Hi: 75°C/ 55°C ZR"'"’ INmm?]| 35 | 50 | 50| 45| 45|45 45|45|45]|45|45[45|45[45/40(35
L, UCT

Nos$nos$é charakterystyczna w betonie niezarysowanym klasy C20/25

w otworach wierconych technikg diamentowa rdzeniowa

Zakres temperatur |: 40°C / 24°C ZR‘““‘ (Nmm?)| 95 | 95] 95| 95|95|95|[95|95|95]|95|[95] 10| 10|10
L, ucr

Zakres temperatur II: 55°C / 43°C ;R“'"’ Nmm?| 85| 85|85)85|85|85|85|85|85|85]85]|85]90(90 "
L ucr

Zakres temperatur lil: 75°C/ 55°C ZR"-“’ [Nfmm?| 40 | 40 | 40 | 40| 40| 40| 40| 40]|40|45]45|45]45(45
,ucr

Nosnosé charakterystyczna w betonie niezarysowanym klasy C20/25

w otworach wierconych technika udarowg oraz dla montazu w otworach wypetnionych wod

Zakres temperatur I: 40°C /24°C ZR"'“’ INmm?| 85| 13 | 13 [ 13 ] 13 {12 [ 12 {12 | 12| 12| 12 |12 [ 11 11
,ucr

Zakres temperatur 1:55°C /43°C "% \/mm?|{ 70| 11 | 10 | 10 [ 10 [ 10 | 10 [ 10 [ 10 |95 | 95|95} 95 (90| M
O,ucr

Zakres temperatur Ill: 75°C / 55°C ;R“-” mm?]| 30| 40| 40| 40|40 40|40[40[40|40[40]35|35(35
L ucr

Wspéiczynniki wplywu y na nos$nosé wigzania chemicznego tr100 w betonie spekanym i w betonie niespgkanym

Wplyw wytrzymatosci betonu

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD

oraz w otworach wierconych technikg diamentowg rdzeniowg

Zakres temperatur | do lli: We [-1 | (fa/20)°

w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowa z narzgdzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zakres temperatur | do lli: We [-][ n 1,0 i

Wplyw obcigzenia diugotrwatego

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hitti TE-CD lub TE-YD oraz

w otworachwierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zakres temperatur I: 40°C/24°C 455500 [ 0,85

Zakres temperatur . 55°C/43°C  y®sus100 [ 0,72

Zakres temperatur lil:  75°C/55°C  y° sus.100 [-] 0.69

w otworach wierconych technika diamentowg rdzeniowa

Zakres temperatur I:  40°C/24°C  y® 545100 1 0,70

Zakres temperatur ll:  55°C /43°C  y®sus 100 1 0,67

Zakres temperatur lll:  75°C/55°C  yPsus 100 [-] 0,62

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Charakterystyki Zatacznik C3

Podstawowe charakterystyki pod wplywem obcigzen statycznyc
i quasi-statycznych.
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Tlumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp.zo.0.

Tabela C1: ciag dalszy (3)

Pret zbrojeniowy o8 | 910 | 012 | 913 | 914 | 916 | 918 | 920 | 022 | 924 | 925 | 428 | 430 | 932 | 436 | 940

Zniszczenie przez roztupanie wiazania chemicznego dla okresu uzytkowania 50 lat oraz 100 lat

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD oraz
w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Podstawowy wspotczynnik produktu Ax [ 44
Wykiadnik potegi dla wptywu

wytrzymatosci betonu na éciskanie spil [ g:22
Wyktadnik p_otegl dia wplywu $rednicy sp2 > 0.27
¢ preta zbrojeniowego

Wyktadnik potegi dla wplywu otuliny

betonu cq SES H 0;58
Wyktadnik potegi dla wplywu bocznej

otuliny betonu (Cmats. / Cd) =2t H 035
Wyktadnik potegi dla wplywu diugoéci b1 [ 0,60

zakotwienia lp

w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowg

Podstawowy wspolczynnik produktu ~ Ax [l 44

Wyktadnik potegi dia wplywu T
wytrzymatosci betonu na $ciskanie &pil ! 26

Wyktadnik potegi dia wptywu $rednicy

2 - 0,25

¢ preta zbrojeniowego Sp H
1)

Wykfadnik potegi dla wptywu otuliny v
betonu cq &S [ 022
Wyktadnik potegi dla wplywu bocznej
otuliny betonu {Cmaks. / Cd) sBd H 028
Wykladnik potegi dla wplywu diugosci b1 o 065

zakotwienia lp

Wplyw betonu zarysowanego na nosnos$¢ wigzania chemicznego trk dla okresu uzytkowania 50 lat oraz 100 lat

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD oraz
w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uZyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

4 i o ol ol vw| 8| ©o| ©] @ ol | ol vl ni @
Wspolczynnik dia wpltywu betonu Qwes M| S 8_ QI B S| R RIR ~IR 8| 8| 8| 8| @
zarysowanego 4 -]l ol ol ojlo}lo|l ool o o|lco| © o ol ol ©

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD oraz
w otworach wierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Wspotczynnik dia wptywu betonu

i 1)
zarysowanego Qoros H 0.5

Y Nie przeprowadzono oceny charakterystyki.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Charakterystyki Zatacznik C4

Podstawowe charakterystyki pod wptywem obcigzen statycznyc
i quasi-statycznych.
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez CSTB
Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Tabela C2: Podstawowe charakterystyki dla pretow zbrojeniowych pod wpltywem
obcigzen rozciagajacych w betonie dla oddziatywan sejsmicznych

Pret zbrojeniowy 08 | 910 [ 612 | 913 | 014 | 916 | 18 | 620 | 922 | 024 | 625 | 628 | 630 | $32 | 636 | 940

Zniszczenie przez wyciagnigcie preta zbrojeniowego dla okresu uzytkowania 50 lat oraz 100 lat

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD

Wspdiczynnik redukcyjny

T AT ST - - =
dia nosnosci na wyciggnigcie Geqp | © 8 3
pod wplywem oddzialywan o o o
sejsmicznych

Wplyw betonu zarysowanego na no$no$é wigzania chemicznego trk dla okresu uzytkowania 50 lat oraz 100 lat

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD

ol | |l o] | | o] ©of »] ~lo] | © ]| w| | 2

Quos [} ] @ @ ®©3 @ 0| | M M~ MO © ) ©) © ©

= H ’ [aw] (] o o o (o] o o o o o [0} o o (=] ()
Wspbélczynnik dia wplywu betonu

zarysowanego ol | ol xslvw|l ~lo| -] o]l —|ol | ©] vl 8| @

Quos ] Q| @] ©| ©| ©| @] ©f | K| MM © O ©F © ©

! (=] o o o o (=] < o o o o o o o o o

Zniszczenie przez rozlupanie wigzania chemicznego dla okresu uzytkowania 50 lat oraz 100 lat

w otworach wierconych udarowo oraz w otworach wierconych udarowo przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD

Wspdtczynnik redukcyjny
dla nosnosci na roztupanie
wigzania chemicznego Oeqp [-] 0,95
pod wplywem oddziatywan
sejsmicznych

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 500 V4

Charakterystyki Zatacznik C5

Podstawowe charakterystyki pod wplywem oddzialywan sejsmiczny
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